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HARRIS CALORIFIC CO., pionera en la
produccion de aparatos para soldadura y
corte con gas, fue fundada por John
Harris, quien en 1899 descubrié el metodo
oxiacetilénico para equipos de corte y
soldadura mientras investigaba acerca de
la fabricacion de rubies sinteticos. Su
descubrimiento condujo a la fabricacion del
primer soplete de corte con llama.

Después de exhibir su soplete de corte en
la Feria Mundial de St. Louis de 1904, en
1905 establecio la companiia en un
pequeno taller del Oeste de Cleveland.
Harris continud refinando sus sopletes de
gas y comenzoé a producir accesorios
relacionados, tales como reguladores de
presion de gas.

U.S. Welding Co. de Minnesota compro
Harris en 1926 y su fundador, Lorne
Campbell, Jr., se convirtié en su
Presidente, cargo que desempeio hasta
los afios 50, cuando Clarence Taylor le
remplazo.

Despueés de la Segunda Guerra Mundial, la
compaiiia encontré nuevos mercados para
sus productos para aviacion y laboratorios
de investigacion. Durante la presidencia de
Clarence Taylor, Harris amplio su sistema
de distribucion nacional, desarrollé nuevos
equipos, mejoro su programa de
publicidad, y establecio subsidiarias y
centros de distribucion en el exterior.

En 1965, Harris Calorific S.r.l. fue
inaugurada en Bolonia, Italia, con su
propia fabrica y organizacion comercial, y
se transformo en el centro de distribucion
internacional. El crecimiento del mercado
internacional fue enorme y hoy Bolonia es
responsable de la distribucion en mas de
90 paises de todo el mundo.

En 2006, Harris Calorific, Inc. y J.W. Harris
Company se fusionaron para formar The

Harris Products Group.

o

Esta integracion brind¢ soporte a la
combinacion de bienes de consumo y
equipos de soldadura, corte, soldadura
fuerte y soldadura blanda para nuestra base
de clientes. La fusion fue el resultado de una
serie de adquisiciones por parte de The
Lincoln Electric Company

LINCOLN
ELECTRIC

comenzando con la compra de Harris
Calorific en 1990

&~

y siguiendo con J.W. Harris en 2005.

La adquisicion de J.W. Harris incluyo
Autobraze, un fabricante de anillos para
soldadura fuerte de precision y codos de
retorno utilizados en la industria HVAC.
Luego, en 2005, Lincoln adquirié Gulf Wire
Corporation, fabricante de productos para
soldadura en aluminio y acero inoxidable, y
Filler Metals, proveedor de aleaciones para
soldadura para aplicaciones de nicho.

The Harris Products Group posee
instalaciones en los Estados Unidos, Italia,
Polonia, Espana y México, lo que le
proporciona a la compania un amplio
espacio global. Harris Calorific es lider
mundial en equipos de corte y soldadura
con gas, mientras que J.W. Harris produce
los productos complementarios para la linea
de equipos. El resultado de esta union es
una “combinacion muy potente”.
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REGULADORES

Reguladores

Caracteristicas generales:

» Los reguladores Harris estan disefiados y fabricados segun las normas mas recientes:
EN ISO 2503 PARA REGULADORES DE PRESION DE BOTELLA DE GAS
EN 13918 PARA REGULADORES DE CAUDAL DE BOTELLA DE GAS
LOS MANOMETROS GUARDAN CONFORMIDAD CON EL ESTANDAR EN 562

» Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado PTFE (Teflon)

» Los reguladores de gas comprimido D version tienen valvula de descarga interna de seguridad (IRV)
a prueba de manipulacién con asiento automaticamente rectificable

» Todos los reguladores poseen entrada y salida para los diversos requerimientos de los paises

Asiento de una pieza Vélvula de descarga interna
encapsulado con filtro de seguridad (IRV) con asiento
interno automaticamente rectificable

a prueba de manipulacion

Reguladores de Presion

Modelo 601
Regulador de presion
de gas compacto de una etapa

Aplicaciones:
» Corte, soldadura y soldadura fuerte para trabajos livianos

Caracteristicas:

» Presion méaxima de entrada 230 bar

» Cuerpo y sombrerete de laton forjado

» Conexion de entrada trasera (entrada lateral opcional)
» Mandmetro de seguridad de 50 mm

, “Wax | PRESIONDE | CAUDAL - pulgil  ppigion

NRO. MODELO VERSION GAS ENTRADA DES(E:Q;%GA MA(@;O[;I)RE DESCARGA  SUMINIS.
(bar) (bar) (bar)
601-1.5-AC - Acetileno 25 0-1.5 7 0-2.5 0-40
601-4-LP - Propano 25 0-4 20 0-6 0-40

601P-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 20 0-6

601D-10-OX - Oxigeno 230 0-10 42 0-16 0-315
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire 230 0-10 42 0-16 0-315

_ *
601D-10 Helio, Hidrégeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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Modelo 801
Regulador de una etapa

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

—
» Presién maxima de entrada 230 bar N
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor —
» Ajuste suave de alta precision
» Conexién de entrada lateral
» Version standard con sombrerete cromado y caja de manémetro pintada en dorado 801DB-10-OX
» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros
) PRESION PRESIONDE ~ CAUDAL P"";\E'\é?gh QAF?ENS%AN
NRO. MODELO  VERSION GAS MAX. DESCARGA MAX. AIRE
ENTRADA (bar)  (bar) (myhy ~ DESCARGA  SUMINIS.
(bar) (bar)
801-1.5-AC - Acetileno 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
801-4-LP - Propano 25 0-4 16.5 0-6 0-40
801P-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 16.5 0-6
801D-4-OX - Oxigeno 230 0-4 100 0-6 0-315
Argén, CO,, Nitrégeno, Aire,
801D-4 * - ng”O, " dzrégencg Vot 230 0-4 100 0-6 0-315
801D-10-OX - Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
801D-10 * - ngliO’ G dzrégeng Vetano 230 0-10 155 0-16 0-315
801B-1.5-AC - Acetileno 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
801B-4-LP - Propano 25 0-4 16.5 0-6 0-40
801BP-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 16.5 0-6
801DB-4-OX - Oxigeno 230 0-4 100 0-6 0-315
Argoén, CO,, Nitrégeno, Aire,
801DB-4 * - nglio, i dzrégeng . 230 0-4 100 0-6 0-315
801DB-10-OX - Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315
801DB-10 * - Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0315

Helio, Hidrogeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 821
De una etapa con entrada trasera

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor
» Ajuste suave de alta precision
» Conexién de entrada trasera ideal para mejor visibilidad en botellas de gas pequefias
» Version B con sombrerete y caja del mandémetro negros 821D-10-OX
) PRESION PRESION DE  CAUDAL QAS\ENS%"N QAF'?ENS?(QAN
NRO. MODELO  VERSION GAS ENTR'\,Q\AIS)X DESCARGA MAX.sAIRE BESCARGA SUMINIS
(bar) (bar) (m3/h) (bar) (bar)
821-1.5-AC - Acetileno 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
821-4-LP - Propano 25 0-4 16.5 0-6 0-40
821P-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 16.5 0-6
821D-10-OX - Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315
821D-10 * - Argon, €O, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0-315

Helio, Hidrogeno, Metano

*E| regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido
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HARRIS

REGULADORES \ ; A Lincoln Electric Company

Modelo 84!
Regulador de una etapa

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

> Presion maxima de entrada 230 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor
> Ajuste suave de alta precision

» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

841D-10-OX

ESON  ereson  caow  NOM - umow
NRO. MODELO CAS ENTRADA DESZE:}';GA MA(Q%I)RE DESCARGA SUMINISTRO
(bar) (bar) (bar)
841-1.5-AC Acetileno 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
841-4-LP Propano 25 0-4 16.5 0-6 0-40
841D-10-OX * Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 842
Regulador de una etapa

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor
» Ajuste suave de alta precision
» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros 842D-10-OX
» Sin valvula de regulacion de salida
TWax, | PRESION - CAUDAL  SRlGl  pregion
NRO. MODELO GAS ENTRADA DES(bC:r?GA M'Lm'aﬁ;')RE DESCARGA SUMINISTRO
(bar) (bar) (bar)

842-1.5-AC Acetileno 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
842-4-LP Propano 25 0-4 16.5 0-6 0-40
842D-10-0OX Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10-OX Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315
842D-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0-315

Helio, Hidrogeno, Metano
842DW-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0-315

Helio, Hidrogeno, Metano

* El regulador esta disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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Modelo 814
De una etapa con un manoémetro

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta
300 mm de grosor

> Ajuste suave de alta precision

» Conexion de entrada lateral . -
Calibracion de salida en el sombrerete Calibracion de

» Ajuste de la presion de descarga girando la salida en el

; . sombrerete

perilla del sombrerete calibrado

» Presion de la botella de gas indicada en manémetro HP

» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

814D-10-OX

) PRN'IEE)'(ON PRESION CAUDAL MAX F","éAENS?OMN
NRO. MODELO. VERSION GAS ENTRADA DES((b::rI)?GA (,;Anlal'\;rlf) SUMINISTRO
(bar) (bar)
814-1.5-AC un manémetro Acetileno 25 0-1.5 30 0-40
814-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 16.5 0-40
814D-10-OX un manémetro Oxigeno 230 0-10 155 0-315
814D-10 * un manémetro | /90N €O, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-315

Helio, Hidrégeno, Metano

* El regulador esta disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 818
De una etapa sin manometro

Aplicaciones:
» Paratrabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura
» Disefiado para todas las aplicaciones industriales

en las condiciones de trabajo més dificiles

Caracteristicas:
» Presiébn maxima de entrada 230 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta
300 mm de grosor
> Ajuste suave de alta precision
» Conexién de entrada lateral
» Presion de la botella de gas visible en el indicador

818D-10-OX

con cubierta de policarbonato

> Ajuste de la presion de descarga girando la perilla Indicador  Calibracién de
del sombrerete calibrado salida en el
» Version B con sombrerete negro sombrerete
PR;E)'(ON PRESION CAUDAL MAX
NRO. MODELO.  VERSION GAS : DESCARGA AIRE
ENTRADA (bar) (mh)
(bar)
818-1.5-AC sin manémetro Acetileno 25 0-1.5 30
818-4-LP sin manémetro Propano 25 0-4 16.5
818D-10-OX sin manémetro Oxigeno 230 0-10 155

Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
Helio, Hidrégeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

818D-10 * sin manémetro 230 0-10 155

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 5



REGULADORES

Modelo 825
De una etapa con dos manémetros

Aplicaciones:
» Regulador grande y fuerte de altas prestaciones industriales

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 400 mm de espesor

» Gran diafragma de @ 70 mm estabiliza la presién de trabajo

» Sombrerete cromado duradero

» Entrada lateral (vertical opcional) 825D-10-OX

NRO e mmeen  SyRE R
MODELO REREC CrE ENTRADA DES(EQ';GA AIRE DESCARGA  SUMINIS

(bar) (m?/h) (bar) (bar)

825-1.5-AC - Acetileno 25 0-1.5 52 0-2.5 0-40

825-4-LP - Propano 25) 0-4 25) 0-6 0-40

825P-4-LP un manémetro Propano 25 0-4 25 0-6

825D-4-0X - Oxigeno 230 0-4 112 0-6 0-315

825D-4 * - Argon, CO,, Nitr6geno, Aire, Metano 230 0-4 112 0-6 0-315

825AD-4 * - Helio, Hidrégeno 230 0-4 112 0-6 0-315

825D-10-0X - Oxigeno 230 0-10 170 0-16 0-315

825D-10 * - Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Metano 230 0-10 170 0-16 0-315

825AD-10 * - Helio, Hidrégeno 230 0-10 170 0-16 0-315

825D-15-0X - Oxigeno 230 0-15 275 0-25 0-315

825D-15 * - Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Metano 230 0-15 275 0-25 0-315

825AD-15 * - Helio, Hidrégeno 230 0-15 275 0-25 0-315

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 829 kb
De una etapa sin manémetro

Aplicaciones:
» Diseflado para aplicaciones industriales extremas, en las
condiciones de trabajo mas dificiles. Para corte de servicio pesado.

Caracteristicas:

» Cuerpo de laton forjado para maxima resistencia
» Presion maxima de entrada 230 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 400 mm de espesor
» Gran diafragma de @ 70 mm estabiliza la presién de trabajo . ; a :
» Sombrerete cromado duradero Indicador Calibracion de
> Presion de la botella de gas visible en el indicador con cubierta de policarbonato gglrwl?reerr]eg
> Ajuste de la presion de descarga girando la perilla del sombrerete calibrado
) PRESION MAX. PRESIONDE CAUDAL MAX
NRO. MODELO  VERSION GAS DE ENTRADA  DESCARGA AIRE
(bar) (bar) (m?/h)

829-1.5-AC sin manémetro Acetileno 25 0-1.5 35

829-3,5-LP sin manémetro Propano 25 0-3.5 25

829-8-0X sin manémetro Oxigeno 230 0-8 160

6 Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es
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Modelo 896
Dos etapas con dos mandmetros

Aplicaciones:

» Usado cuando se requiere presién de salida estable

> Ideal para aplicaciones de corte de calidad, sistemas de laboratorio o corte
con maquinas de precision. También ideal para corte con maquinas pesadas,
corte manual y ranurado

Caracteristicas:

» Cuerpo de laton forjado de maxima resistencia 896-1.5-AC -
» Presion méaxima de entrada 230 bar fr
» La primera etapa reduce la presion total de la botella de gas en aproximadamente 90% Fa,
» Diafragma grande de @ 70 mm en la segunda etapa que controla con precisién la presion de descarga k: M
» Sombrerete cromado duradero
» Entrada lateral (vertical opcional)
» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros
PRESION PRESION CAUDAL MANOM. MANOM.
NRO. aE MAX. Bese AR MAX PRESION  PRESION
MODELO ENTRADA (bar) AIRE DESCARGA  SUMINIS
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
896-1.5-AC Acetileno 25 0-1.5 25 0-2.5 0-40
896-4-LP Propano 25) 0-4 19 0-6 0-40
896D-4-0OX Oxigeno 230 0-4 95 0-6 0-315
896D-4 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, 230 0-4 95 0-6 0-315

Helio, Hidrégeno, Metano

896D-10-OX Oxigeno 230 0-10 100 0-16 0-315

Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
Helio, Hidrégeno, Metano

896D-15-OX Oxigeno 230 0-15 120 0-25 0-315

Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
Helio, Hidrégeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

896D-10 * 230 0-10 100 0-16 0-315

896D-15 * 230 0-15 120 0-25 0-315

Modelo 899
Dos etapas sin manémetro

Aplicaciones:

» Usado cuando se requiere presion de salida estable

> Ideal para aplicaciones de corte de calidad, sistemas de laboratorio
o0 corte con maquinas de precision. También ideal para corte
con maquina de altas prestaciones, corte manual y ranurado

Caracteristicas: 899-1.5-AC R A

» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia Calibracién de
» Presion méaxima de entrada 230 bar salida en el
» La primera etapa reduce la presion total de la botella de gas en aproximadamente 90% sombrerete
>

Diafragma grande de @ 70 mm de la segunda etapa que controla
con precision la presion de descarga

» Sombrerete cromado duradero
» Presion de la botella de gas visible en el indicador con cubierta de policarbonato
» Ajuste de la presion de descarga girando la perilla del sombrerete calibrado
PRESION MAX PRESION CAUDAL -
NRO. MODELO VERSION GAS ENTRADA DESCARGA MAX AIRE Indicador
(bar) (bar) (m?/h)
899-1.5-AC sin manémetro Acetileno 25 0-1.5 35
899-10-OX sin manémetro Oxigeno 230 0-8 90

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 7



REGULADORES

HARRIS.

A Lincoln Electric Company

Modelo 94
Regulador de una etapa

Aplicaciones:
> Ideal para el uso de servicio pesado en la industria y laboratorios

Caracteristicas:

> Cuerpoy sombrerete sélidos de latén forjado

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Diafragma grande de @ 90 mm controla con precision la presion
de descarga

» Filtro de entrada sinterizado

» Manometro resistente con calibracién de facil lectura

94-1.5-AC

PRESION PRESION CAUDAL MANOM. MANOM.
MAX. MAX PRESION PRESION
NRO. MODELO. CAS ENTRADA DES(;::,';GA AIRE DESCARGA SUMINIST.
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
94-1.5-AC Acetileno 25 0-1.4 35 0-2.5 0-40
94-10-0X Oxigeno 230 0-7 155 0-16 0-315

SERIE 900 - Reguladores de 300 bar

Modelo 901
Regulador de una etapa

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor -
> Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE) 901D-10-OX
» Ajuste suave de alta precision
> Version B con sombrerete y caja del manémetro negros
PRESION e —— CAUDAL  MANOM. MANOM.
MAX. MAX PRESION  PRESION
NRO. MODELO. CAS ENTRADA DES(S;}';GA AIRE DESCARGA  SUMINIST.
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
901D-4-OX Oxigeno 300 0-4 105 0-6 0-400
901D-4 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-4 105 0-6 0-400
Helio, Hidrégeno, Metano
901D-10-OX Oxigeno 300 0-10 175 0-16 0-400
901D-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-10 175 0-16 0-400

Helio, Hidrégeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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A Global Family f Gas Cutting . __
& Flow Control Eguipment REGULADORES

Modelo 921
De una etapa con entrada trasera

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor

» Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado
Kel-F (CTFE)

> Ajuste suave de alta precision

» Conexién de entrada trasera ideal para mejor visibilidad en botellas
de gas pequefias :

» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros ' 921D-10-0OX

PRESION PRESION CAUDAL  MANOM. MANOM.

MAX. MAX PRESION  PRESION

NS5, folei= o) S ENTRADA DES(EQ';GA AIRE  DESCARGA SUMINIST.
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
921D-4-OX Oxigeno 300 0-4 105 0-6 0-400
921D-4 * AITE, (10, NITEREEL AT, 300 0-4 105 0-6 0-400

Helio, Hidrégeno, Metano

921D-10-OX Oxigeno 300 0-10 175 0-16 0-400
921D-10 * A, (207, MITEEIE, MG, 300 0-10 175 0-16 0-400

Helio, Hidrégeno, Metano

*El regulador esta disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 94!
Regulador de una etapa

Aplicaciones: 5
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura. My

Caracteristicas:

Presién méxima de entrada 300 bar

Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor
Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
Ajuste suave de alta precision

Versién B con sombrerete y caja del mandémetro negros

941D-10-OX

vVvvyyvyy

PRESION PRESION CAUDAL MANOM. MANOM.
MAX. MAX PRESION PRESION
NIRE), [ GIRIEHO) Ehe ENTRADA DESEbC:r';GA AIRE DESCARGA  SUMINIST.
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
941D-10-OX Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 9



REGULADORES

Modelo 942 2N
Regulador de una etapa Rk e

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura

Caracteristicas: ﬂ IJ:—_.-. _ i

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de grosor

» Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE)

» Ajuste suave de alta precision

» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

» Sin valvula de salida de regulacion 942D-10-0OX

NRO. MODELO GAS ENTRADA DES(EQ;QGA MA(ﬁ'a/'}‘]')RE DESCARGA SUMINISTRO
(bar) (bar) (bar)

942D-10-0X Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315

942D-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0-315
Helio, Hidrégeno, Metano

942DW-10-OX Oxigeno 230 0-10 155 0-16 0-315

942DW-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 230 0-10 155 0-16 0-315

Helio, Hidrogeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 914
De una etapa con un mandmetro

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de Corte, calentamiento y soldadura.

Caracteristicas:

> Presion maxima de entrada 300 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de hasta
300 mm de grosor

» Asiento de la capsula de alta presion con = 1
superficie de sellado Kel-F (CTFE) 914D-10-OX |
» Ajuste suave de alta precision
» Conexion de entrada lateral (entrada trasera opcional) .
> Ajuste de la presion de descarga girando la perilla del sombrerete calibrado
» Presion de la botella de gas indicada en manémetro HP Calibracion
» Version B con sombrerete y caja del manometro negros del sombrerete
PRESION MAX.  PRESION CAUDAL MAX Mﬁ"é‘é’;"g\?o
NRO. MODELO  VERSION GAS DE ENTRADA  DESCARGA AIRE SIS
(bar) (bar) (m3h) (bar)
914D-4-OX un mandémetro Oxigeno 300 0-4 105 0-400
914D-4 * un manémetro Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-4 105 0-400

Helio, Hidrégeno, Metano
914D-10-OX un manémetro Oxigeno 300 0-10 175 0-400
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,

Helio, Hidrégeno, Metano Sl Ealt) o Lty

914D-10 * un manémetro

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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A Glohal Familypf Gas Cutting §
& Flow Control Equipment y REGULADORES

Modelo 918
De una etapa sin manometros

Aplicaciones:
» Para trabajos comunes de corte, calentamiento y soldadura
» Disefiado para todas las aplicaciones industriales en

las condiciones de trabajo mas dificiles m T

Calibracién
del sombrerete

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 300 mm de espesor
» Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado

Kel-F (CTFE)
> Ajuste suave de alta precision Indicador
» Conexion de entrada lateral
» Presion de la botella de gas visible en el indicador con cubierta de policarbonato
» Ajuste de la presion de descarga girando la perilla del sombrerete calibrado
» \Version B con sombrerete negro
) PRESION MAX. PRESION CAUDAL MAX
NRO. MODELO VERSION GAS DE ENTRADA  DESCARGA AIRE
(bar) (bar) (m3h)
918D-4-OX sin manémetro Oxigeno 300 0-4 105

Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
Helio, Hidrégeno, Metano
918D-10-OX sin mandmetro Oxigeno 300 0-10 175
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
Helio, Hidrégeno, Metano

918D-4 * sin manémetro 300 0-4 105

918D-10 * sin manémetro 300 0-10 175

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 925
De una etapa con dos manémetros

Aplicaciones:
» Para altas solicitaciones de corte, calentamiento y soldadura
» Regulador grande y resistente

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia
» Presion maxima de entrada 300 bar
» Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
» Diafragma grande de @ 70 mm estabiliza la presién de trabajo
» Caudal suficiente para cortar acero de hasta 400 mm de espesor 925D-10-0X
» Entrada lateral (vertical opcional)
PRESION PRESION DE ~ CAUDAL  MANOM. MANOM.
MAX. MAX PRESION  PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DES(EQ?GA AIRE DESCARGA SUMINIST.
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
925D-4-0X Oxigeno 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-4 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Metano 300 0-4 115 0-6 0-400
925AD-4 * Helio, Hidrégeno 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-10-OX Oxigeno 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-10 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Metano 300 0-10 185 0-16 0-400
925AD-10 * Helio, Hidrégeno 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-15-OX Oxigeno 300 0-15 325 0-25 0-400
925D-15 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Metano 300 0-15 325 0-25 0-400
925AD-15 * Helio, Hidrégeno 300 0-15 325 0-25 0-400

*El regulador esta disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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REGULADORES

Modelo 996
Dos etapas con dos mandmetros

Aplicaciones:

» Usado cuando se requiere presién de salida estable

> Ideal para aplicaciones de corte de calidad, sistemas de laboratorio o
corte con maquina de precision. También ideal para corte con maquinas 4
pesadas, corte manual y ranurado ( i 2 996D-10-0X

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia
» Presion maxima de entrada 300 bar
> Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
> La primera etapa reduce la presion total de la botella de gas en aproximadamente 90%
» El gran diafragma de @ 70 mm de la segunda etapa controla con precision la presion de descarga
» Sombrerete cromado duradero
» Entrada lateral (vertical opcional)
PRESION PRESION CAUDAL MANOM. MANOM.
MAX. MAX PRESION  PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DESE(D:;?GA AIRE DESCARGA SUMINIST.
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
996D-4-0OX Oxigeno 300 0-4 85 0-6 0-400
996D-4 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-4 85 0-6 0-400
Helio, Hidrégeno, Metano
996D-10-OX Oxigeno 300 0-10 100 0-16 0-400
996D-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-10 100 0-16 0-400
Helio, Hidrégeno, Metano
996D-15-OX Oxigeno 300 0-15 120 0-25 0-400
996D-15 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 300 0-15 120 0-25 0-400

Helio, Hidrégeno, Metano
*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Reguladores de Caudal de Gas

Caracteristicas generales:

» Conformidad con EN 13918

» Flujémetro con disefio compensado de presion exacta para caudal preciso

» Flujémetro con cubierta exterior del tubo de policarbonato resistente, facil de leer y con 360° de visibilidad
» Presion de salida definida en fabrica en 3,5 bar

Reguladores de caudal con flujdmetro

Modelo 601D-F =
Regulador de caudal compacto con flujdmetro '”

s

¥

Aplicaciones:
» Soldadura MIG/TIG para trabajos livianos

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

> Conexién de entrada trasera (entrada lateral opcional)

M LR

PRESION MANOMETRO A1 IMETRO
NRO. MODELO GAS MAX. CAUDAL PRESION 030
: ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO Lom)
(bar) (bar) P
601D-15-F-AR/CD | Argén / CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-F-AR/CD  Argén / CO, 230 0-30 0-315 0-30
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A Glohal Familyof Gas Cutting . __
& Flow Control Equipment REGULADORES

Modelo 801D-F LT
Regulador de caudal con flujometro

Aplicaciones:
> Ideal para todas las aplicaciones de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

801DB-30-F

PRESION MAX. CAUDAL M':’\é(é'\snl%-r,\?o CUADALIMETRO

NRO. MODELO GAS ENTRADA FLUJO

(bar) (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar)
801D-15-F-AR/CD | Argén/CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-F-AR/CD = Argén/CO, 230 0-30 0-315 0-30
801D-20-F-FG Gas Formier 230 0-20 0-315 0-20
801D-50-F-FG Gas Formier 230 0-50 0-315 0-50
801DB-15-F-AR/CD | Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-F-AR/CD = Argén/ CO, 230 0-30 0-315 0-30
801DB-20-F-FG Gas Formier 230 0-20 0-315 0-20
801DB-50-F-FG Gas Formier 230 0-50 0-315 0-50
L= ]

Modelo 82ID-F
Doble regulador de caudal con flujometros
de alta precision

R
| frasy] |

sl AR E TRUNT TRV
Ll [}

I8y

Aplicaciones:
» Ideal para multiples aplicaciones de soldadura MIG/TIG para trabajos
livianos y de trabajos comunes

Caracteristicas:

» Un regulador/botella de gas para dos fuentes de suministro de gas
con control de caudal separado

» Dos flujometros (con perilla de 180° en entrada) con valvula de aguja
de asiento blando para control suave y preciso

» Entrada trasera

» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

PRE§ION MANOMETRO CUADALIMETRO
NRO. MODELO GAS MAX. CAUDAL RSl FLUJO
ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar) (bar)
821D-15-F-AR/CD | Argén/CO, 230 0-15 0-315 0-15
821D-30-F-AR/CD = Argén/ CO, 230 0-30 0-315 0-30
821D-20-F-FG Gas Formier 230 0-20 0-315 0-20
821D-50-F-FG Gas Formier 230 0-50 0-315 0-50
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HARRIS.

REGULADORES A A Lincoln Electric Company

Modelo 825D-F
Regulador de caudal con flujometro

7

Aplicaciones:
» Regulador grande y resistente para profesionales
apto para todas las aplicaciones de soldadura y laboratorio

WL PR

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Diafragma grande de @ 70 mm para regulacion precisa de
caudal y presion

PRESION MAX. CAUDAL M'?D'\é(é'\sﬂl%.r'\?o CUADALIMETRO
NRO. MODELO GAS ENTRADA FLUJO
(bar) (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar)
825D-15-F-AR/CD Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-F-AR/CD = Argén/CO, 230 0-30 0-315 0-30

Modelo 811DB-F
Regulador de cuadal con flujometro
calentado eléctricamente

% .

Aplicaciones:
> Ideal para todas las aplicaciones de soldadura donde se requiere
caudal alto y continuo de CO, con control preciso de gasto

ST

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Marca CE

» Dos elementos de calentamiento independientes controlados

por termostato 811DB-30-F

» Temperatura estabilizada hasta 30 Lpm de CO,
» Proteccion contra recalentamiento con fusible térmico restaurable
» Aislamiento IP 64 (EN 60529)
» \Voltaje: versiones de 110y 240 voltios
» Cable de alimentacién de 3 metros (9,87 pies) de largo
PRESION MAX. AL M'?‘D"F‘{%ZI%T,\TO CUADALIMETRO
NRO. MODELO GAS ENTRADA FLUJO
(bar) (Lpm) SUMINISTRO Wil
(bar)
811DB-15-F co, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-F co 230 0-30 0-315 0-30
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A Global Family'pf Gas Cutting | =

& Flow Control Efuipment v REGULADORES

Modelo 901D-F
Regulador de caudal con flujometro

Aplicaciones:
> Ideal para todas las aplicaciones de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:
» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia
» Presiébn maxima de entrada 300 bar
» Asiento de la capsula de alta presién con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)
» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

901D-30-F

PRESION MANOMETRO T -
NRO. MODELO GAS MA%S Gl PRSI FLUJO
ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO e
(bar) (bar)
901D-15-F-AR/CD | Argén /CO, 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-F-AR/CD  Argén / CO, 300 0-30 0-400 0-30
901D-20-F-FG Gas Formier 300 0-20 0-400 0-20
901D-50-F-FG Gas Formier 300 0-50 0-400 0-50

Modelo 925D-F e
Regulador de caudal con flujometro :

Aplicaciones:
» Regulador grande y resistente para profesionales,
apto para todas las aplicaciones de soldadura y laboratorio

Caracteristicas: i‘ by
» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia *’W"['q
» Presion méaxima de entrada 300 bar e
» Diafragma grande de 70 mm @ para regulacion

precisa de gasto y presion 925D-15-F

» Asiento de la capsula de alta presion con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)

PRESION MANOMETRO A TS
R EEL chG MAX. CAUDAL PRESION LU
: ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar) (bar)
925D-15-F-AR/CD | Argén/ CO, 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-F-AR/CD | Argén / CO, 300 0-30 0-400 0-30
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REGULADORES

Modelo 9UDB-F
Regulador de cuadal con flujometro
calentado eléctricamente

Aplicaciones:
> Ideal para todas las aplicaciones de soldadura donde se requiere caudal
alto y continuo de CO, con control preciso de gasto

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar
» Marca CE
» Dos elementos de calentamiento independientes controlados por termostato 911DB-30-F
» Temperatura estabilizada hasta 30 Lpm de CO,
» Proteccion contra recalentamiento con fusible térmico restaurable
» Aislamiento IP 64 (EN 60529)
> Voltaje: versiones de 110y 240 voltios
» Cable de alimentacion de 3 metros (9,87 pies) de largo
PRESION MANOMETRO )
WOMODEO  ohs  NAX,  CADAL  PRESON | cuADALMERO
(bar) (bar)
911DB-15-F co, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-F co 300 0-30 0-400 0-30

Reguladores de Indicador de consumo

Caracteristicas generales:

» Caudal exacto a través de orificio de salida calibrado
» Perilla para ajuste de gasto

Modelo 601-L
Regulador de indicador de consumo
de una etapa

Aplicaciones:
» Ideal para trabajo liviano de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar
» Manodmetro de seguridad de 50 mm
» Con conexién para manguera de 5 a 6 mm de didmetro 601D-30-L
» Conexion de entrada trasera

PRESION MANOMETRO
MAX. CAUDAL PRESION INDIC. CONSUMO
NRO. MODELO GAS ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar) (bar)
601D-15-L-AR/CD Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-L-AR/CD  Argén/CO, 230 0-30 0-315 0-30
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A Glohal Family'of Gas Cutting . _1
& Flow Control Equipment y REGULADORES

Modelo 801D-L
Regulador de indicador de consumo

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos
comunes de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

» \Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

PRE§ION MANOMETRO
MAX. CAUDAL PRESION INDIC. CONSUMO
ML 0D ZHO) Eha ENTRADA (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar) (bar)
801D-15-L-AR/CD Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-L-AR/CD Argén/ CO, 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-AR/CD Argon/ CO, 230 0-50 0-315 0-50
801D-30-L-FG Gas Formier 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-FG Gas Formier 230 0-50 0-315 0-50
801DB-15-L-AR/CD = Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-L-AR/CD | Argdn/CO, 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-AR/CD = Argon/ CO, 230 0-50 0-315 0-50
801DB-30-L-FG Gas Formier 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-FG Gas Formier 230 0-50 0-315 0-50

Modelo 842-WL
Regulador de indicador de consumo
de una etapa

Aplicaciones:

» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos
comunes de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Caudal suficiente para cortar acero de 300 mm de espesor
» Ajuste suave de alta precision

» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

842W-30L

PRESION

< INDIC.
MAX. CAUDAL
NRO. MODELO GAS ENTRADA (Lpm) CONSUMO
(bar)
(bar)
842W-15L-AR/CD Argén / CO, 230 0-15 0-15
842W-30L-AR/CD Argén / CO, 230 0-30 0-30

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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HARRIS.

REGULADORES A A Lincoln Electric Company

Modelo 814-L
Regulador de indicador de consumo
con un mandémetro

Aplicaciones:
> Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos comunes
de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de laton forjado para maxima resistencia

» Presion méaxima de entrada 230 bar

> Ajuste de la presion de descarga girando la perilla del
sombrerete calibrado 814D-30-L

» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

PRESION MAX. CAUDAL M'?D'\é(é'\sﬂ%r'\?o INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA CONSUMO
(bar) (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar)
814D-15-L-AR/CD Argén/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
814D-30-L-AR/CD = Argén/CO, 230 0-30 0-315 0-30
814D-50-L-AR/CD Argén/ CO, 230 0-50 0-315 0-50

Modelo 818-L
Regulador de indicador de consumo
sin manometro

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos comunes
de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de laton forjado para maxima resistencia

» Presion méaxima de entrada 230 bar

> Ajuste de la presion de descarga girando la perilla
del sombrerete calibrado

» Presion de la botella de gas visible en el indicador
con cubierta de policarbonato

» Version B con sombrerete negro

- 818D-30-L
PRESION MAX. INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA C'("I‘_L;?n’;"‘ CONSUMO
(bar) (Lpm)
818D-15-L-ARICD | Argén /CO, 230 0-15 0-15
818D-30-L-AR/CD  Argén /CO, 230 0-30 0-30
818D-50-L-ARICD | Argén /CO, 230 0-50 0-50

18 Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es



| W

A Global Family'pf Gas Cutting

& Flow Control EQuipment REGULADORES

Modelo 825D-L
Regulador de indicador de consumo

Aplicaciones:
» Regulador indicador de gran caudal para
soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 230 bar

» Diafragma grande de @ 70 mm. que estabiliza
la presion de trabajo

» Sombrerete cromado duradero

825D-30-L

MANOMETRO

PRESION MAX. y INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA Gk PIHElIO0 CONSUMO
L (Lpm) SUMINISTRO =
(bar)
825D-15-L-AR/ICD | Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-L-AR/ICD ~ Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
825D-50-L-AR/CD | Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50

Modelo 811DB-L
Regulador de indicador de consumo calentado eléctricamente

Aplicaciones:
» Ideal para todas las aplicaciones de soldadura donde se requiere un caudal alto y

continuo de CO, con control preciso.

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 230 bar
» Manometro de salida que permite lectura directa en LP
» Marca CE |
» Dos elementos de calentamiento independientes controlados
por termostato
» Temperatura estabilizada hasta 30 Lpm de CO, continuo
» Proteccidn contra sobrecalentamiento con fusible térmico restaurable
» Aislamiento IP 64 (EN 60529)
» Voltaje: versiones de 110y 240 voltios
» Cable de alimentacion de 3 metros (9,87 pies) de largo
PRESION MAX. CAUDAL M’;’;%'\S"%Tl\'fo INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA (Lpm) SUNETE CONSUMO
(bar) (bar) (Lpm)
811DB-15-L-CD co, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-L-CD co, 230 0-30 0-315 0-30

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 19



REGULADORES

Modelo 901D-L
Regulador de indicador
de consumo

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos
comunes de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:
» Cuerpo de latdn forjado de maxima resistencia
» Presion méaxima de entrada 300 bar
» Asiento de la capsula de alta presion con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)
» Version B con sombrerete y caja del mandmetro negros

MANOMETRO

PRESION MAX. p INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA S PINZSION] CONSUMO
(bar) (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar)
901D-30-L-FG Gas Formier 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-FG Gas Formier 300 0-50 0-400 0-50
901D-15-L-AR/CD Argén/ CO, 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-L-AR/CD Argén / CO, 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-AR/CD Argon/ CO, 300 0-50 0-400 0-50

Modelo 942-WL
Regulador indicador de consumo

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos
comunes de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:
> Presion maxima de entrada 300 bar
» Caudal suficiente para cortar acero de 300 mm de espesor
» Asiento de la capsula de alta presién con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)
> Ajuste suave de alta precision
» Version B con sombrerete y caja del manémetro negros

942W-30L

PRESION INDIC
MAX. CAUDAL ‘
NRO. MODELO GAS ST L) CONSUMO
(bar) (bar)
942W-15L-AR/CD Argon/ CO, 300 0-15 0-15
942W-30L-AR/CD Argoén/ CO, 300 0-30 0-30

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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Modelo 914-L
Regulador de indicador de consumo
con un manometro

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos comunes
de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 300 bar

» Asiento de la capsula de alta presién con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)

» Ajuste de la presion de descarga girando la perilla
del sombrerete calibrado

» \Version B con sombrerete negro

914-30-L

PRESION MAX. CAUDAL M':':'?IOEZ'I%T,\?O INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA CONSUMO
) (Lpm) SUMINISTRO (L)
(bar)
914-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-400 0-15
914-30-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-400 0-30
914-50-L-AR/CD Argon/ CO, 300 0-50 0-400 0-50

Modelo 918-L
Regulador de indicador de consumo
sin manémetro

Aplicaciones:
» Apto para todas las aplicaciones livianas y de trabajos comunes
de soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 300 bar

» Ajuste de la presion de descarga girando la perilla
del sombrerete calibrado

» Presion de la botella de gas visible en el indicador
con cubierta de policarbonato

» Asiento de la capsula de alta presién con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)

300

bar infnt

918-30-L

» Version B con sombrerete negro
PRESION MAX. INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA Cﬁ‘};?ﬂ?" CONSUMO
(bar) (Lpm)
918-15-L-AR/CD Argén / CO, 300 0-15 0-15
918-30-L-AR/CD Argén / CO, 300 0-30 0-30
918-50-L-AR/CD Argén / CO, 300 0-50 0-50
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REGULADORES

Modelo 925D-L
Regulador de indicador de consumo

Aplicaciones:
» Regulador indicador de gran caudal para soldadura MIG/TIG

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado para maxima resistencia

» Presion maxima de entrada 300 bar

» Diafragma grande de @ 70 mm para regulacion precisa
de gasto y presion

» Sombrerete cromado duradero

> Asiento de la capsula de alta presién con superficie
de sellado Kel-F (CFTE)

925D-30-L
PRESION MAX. CAUDAL M?)I\ll?(éhslll%T'\?O INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA CONSUMO
(bar) (Lpm) SUMINISTRO (Lpm)
(bar)

925D-15-L-AR/CD | Argon/CO, 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-L-AR/CD | Argén/CO, 300 0-30 0-400 0-30
925D-50-L-AR/CD | Argén/CO, 300 0-50 0-400 0-50

Modelo 9UDB-L
Regulador de indicador de consumo
calentado eléctricamente

Aplicaciones:
> Ideal para todas las aplicaciones de soldadura donde se requiere
caudal alto y continuo de CO, con control preciso de gasto

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar
» Manometro de salida que permite lectura directa en Lpm
> Marca CE o _ 911DB-30-L
» Dos elementos de calentamiento independientes controlados por termostato
» Temperatura estabilizada hasta 30 Lpm de CO,
> Proteccion contra recalentamiento con fusible térmico restaurable
> Aislamiento IP 64 (EN 60529)
> \Voltaje: versiones de 110y 240 voltios
» Cable de alimentacion de 3 metros (9,87 pies) de largo
2 , MANOMETRO
PRESION MAX. SAUBAL SO INDIC.
NRO. MODELO GAS ENTRADA CONSUMO
(Lpm) SUMINISTRO
(bar) (Lpm)
(bar)
911DB-15-L-CD co, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-L-CD co, 300 0-30 0-400 0-30
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Modelo 803P
Protector para gas inerte

Aplicaciones:

» Disefiado para eliminar el pico de presién al comienzo de cada soldadura |
MIG/TIG; mantiene caudal y presion constante en cada soldadura;
permite ahorro de gas de mas de un 60%.

Caracteristicas:

» Los Protectores Harris para Gas Inerte estan disefiados para
ahorrar los gases de proteccion de dos maneras:
- reduciendo el pico de presién cuando una pistola MIG
o soplete TIG se activa.
Debido a que los protectores 803-P estan disefiados para reducir
la presidon mantenida en la manguera de suministro, se reduce
el desperdicio de gas cuando se activa una pistola o soplete
- proporcionando un caudal controlado
» Los operadores generalmente definen los caudales de gas de proteccién mas
altos que lo necesario para una operacién de soldadura. Una vez fijado por el
supervisor, el protector de Gas entrega el caudal preciso para la operacion y 803P
elimina el desperdicio de gas.

Donde se usa:
Conecte el Modelo 803-P entre su flujdmetro y manguera al soplete.
En la siguiente tabla se muestran los codigos aptos para cada rosca de salida del flujémetro.

PRESION MAX PRESION

NRO. MODELO. GAS ENTRADA DESCARGA ENTRADA SALIDA
(bar) (bar)
803P-001 Argén / CO, 35 0.6-0.9 G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
803P-002 Argén/ CO, 35 0.6-0.9 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
803P-003 Argén/ CO, 35 0.6-0.9 G 1/4"-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI I1SO 228
PRESION BAR » La curva de este diagrama
3.5 ilustra el grado de

desperdicio costoso de

gas de proteccién que
puede ocurrir cada vez

que se activa una pistola
MIG o soplete TIG. Por el
contrario, la linea muestra
cémo el Protector para Gas

CONSUMO SOLO CON CAUDALIMETRO Inerte Harris puede reducir
notablemente el desperdicio

3,01

2,54

204

. CAUDAL BASADO EN ARGON CO2 de gas al entregar un caudal
104 CAUDALIMETRO PREFIJADO EN 3,5 BAR de gas fijo. )
' » El ahorro real de Argon,
Dioxido de Carbono y
0.5 4 otros gases de proteccion
varian segun los requisitos
0 r : ' ; ; r : ' especificos de la operacién
0 1 2 3 4 5 6 7 8 de soldadura MIG o TIG

TIEMPO EN SEGUNDOS DESPUES DE CADA APERTURA > Presién de salida fijada en
fabrica de 0,8 bar con caudal
maximo de 14 Lpm
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REGULADORES

Caracteristicas generales:
» Diafragma de acero inoxidable - Sin contaminacion interior

Modelo 825DS

Regulador de presion de botella
de gas de una etapa

Aplicaciones:

» Todas las aplicaciones donde se requiere presion de salida alta
> Ideal para corte por plasma de alta presién

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado
» Presion maxima de entrada 230 bar
» Diafragma de acero inoxidable - sin contaminacién interior
» Suficiente caudal de oxigeno para cortar acero de hasta 400 mm de grosor 825ARS-40
» Diafragma grande de g 70 mm estabiliza la presion de trabajo
» Entrada lateral (vertical opcional)
PRESION PRESION CAUDAL MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DES(Cb';F;GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
825DS-25 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 230 0-25 350 0-40 0-315
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
825ARS-40 * Argon, CO,, Nitrégeno, Alre, Helio, 230 0-40 400 0-60 0-315
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
825ARS-50 Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 230 0-50 450 0-100 0-315
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
825DS-20 Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 230 0-20 300 0-40 0-315

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 896DS
De una etapa con diafragma de acero inoxidable

Aplicaciones: ..
» Usado cuando la presion de salida se debe mantener dentro de limites estrictos 3
> Ideal para aplicaciones de corte de calidad, sistemas de laboratorio o corte

con maquina de precision
» También ideal para corte con maquinas pesadas, corte manual y ranurado

Caracteristicas:

» Cuerpo de latdn forjado -
» Presion méaxima de entrada 230 bar
» Diafragma de acero inoxidable en primera etapa - sin contaminacion interior
» Suficiente caudal de oxigeno para cortar acero de hasta 400 mm de espesor
» Diafragma grande de g 70 mm de la segunda etapa que controla con precision la presion de descarga
» Tornillo T de acero inoxidable
» Entrada lateral ( vertical opcional)
PRESION PRESION CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DES(Cb':rF){GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
896DS-25 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 230 0-25 150 0-40 0-315

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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SERIE 900 - Reguladores de 300 bar

Modelo 925DS
De una etapa con diafragma
de acero inoxidable

Aplicaciones:
» Todas las aplicaciones donde se requiere presion de salida alta
» Ideal para corte por plasma de alta presion

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado
» Presion méaxima de entrada 300 bar
. o . . NPT 925ARS-40
» Diafragma de acero inoxidable en la primera etapa - sin contaminacion interior
» Suficiente caudal de oxigeno para cortar acero de hasta 400 mm de espesor
» Diafragma grande de g 70 mm de la segunda etapa que controla con precision la presion de descarga
» Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
» Tornillo T de acero inoxidable
» Entrada lateral (vertical opcional)
PRESION ERESION CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO GAS ENTRADA DES(Cb:rF;GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
925DS-25 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-25 400 0-40 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
925ARS-40 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-40 500 0-60 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
925ARS-50 Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-50 600 0-100 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
925D5-20 Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-20 380 0-40 0-400

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo H25
De una etapa con diafragma
de acero inoxidable

Aplicaciones:
» Especialmente disefiado para requerimientos de caudal alto
» Ideal para sistemas de alimentacion de corte laser y por plasma

Caracteristicas:

» Cuerpo de laton forjado
» Presion maxima de entrada 300 bar )
> Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
» Tornillo T de acero inoxidable
» Caudal de aire de hasta 700 m3/h
» Valvula externa de descarga de seguridad
PRESION PRESION CAUDAL MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NIROE OIS HO) ChE ENTRADA DES(%';F;GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
H25D-15 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-15 450 0-25 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
H25DS-25 * AT, (S8, NTTOGENE, 1, (eI, 300 0-25 500 0-40 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
H25ARS-40 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-40 720 0-60 0-400

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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REGULADORES A A Lincoln Electric Company

Modelo 996DS
Regulador de dos etapas con diafragma
de acero inoxidable en ambas etapas

Aplicaciones:
» Usado cuando la presion de salida se debe mantener dentro de limites estrictos
> Ideal para aplicaciones de corte de calidad, sistemas de laboratorio
0 corte con maquina de precision. También ideal para corte con maquina
pesada, corte manual y ranurado

Caracteristicas:

» Cuerpo de latén forjado 996DS.25
» Presion maxima de entrada 300 bar ;
» Diafragma de acero inoxidable en las dos etapas - sin contaminacion interior
> Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
» La primera etapa reduce la presion total de la botella de gas en aproximadamente 90%
» Diafragma grande de g 70 mm en la segunda etapa que controla con precision la presion de descarga
» Entrada lateral (vertical opcional)
PRESION PRESION CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DES((;QEGA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
996DS-25 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-25 150 0-40 0-400

Hidr6geno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo 987
Regulador de botella de gas de alta presion

Aplicaciones: # 5

» Disefiado para el uso con botella de alta presion %

» Para pruevas que requieran de alta presion como carga de acumulador
presurisacion de tren de aterrizaje, refineria petrolera, fabrica de producto
quimico, laboratorios y industria en general

> Ideal para el uso en canalizaciénes de alta presion

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar
» Diafragma de acero inoxidable en la primera etapa - sin contaminacion interior
» Asiento de la capsula de alta presion con superficie de sellado Kel-F (CTFE)
» Resistente a la corrosion, latén forjado, cuerpo y sombrerete 987S-170M
» Buje del sombrerete de laton y tornillo T de acero inoxidable
» Entrada de alta resistencia — rosca de 15 mm con sello metal a metal
> La salida es un accesorio de compresion de tubo de cobre de %" de diametro exterior
» Modelos disponibles para todos los gases comprimidos no corrosivos
» Se usa el mismo regulador para gases livianos sin vibracién
PRESION PRESION CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO GAS ENTRADA DES((;'::?GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
987S-100M * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-100 400 0-315 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
987AS-170M * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-170 500 0-315 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
CLIMATESTER Nitrégeno 300 0-55 120 0-70 0-400

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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Modelo 8700
Regulador de botella de gas de alta presion

VT

Aplicaciones:

» Disefiado para operar con botellas de gas de alta presion.
Todos los modelos de gas y aire poseen auto descarga

» Las aplicaciones tipicas incluyen pruebas de alta presion, carga de
acumuladores y puntales de presurizacién para aviacion

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 300 bar

» Vélvula encapsulada de una pieza con asientos CTFE vy filtro interno
» Diafragma elastomérico de mayor duracion

» Perilla ergonémica para un mejor agarre

PRESION N CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO GAS ENTRADA DES(%;\SGA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
8700 3000psi * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, Helio, 300 0-205 330 0-280 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
8700 4500psi * ey (100 NI, L TTE, =) 300 0-300 330 0-400 0-400

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo HP750
Servo-regulador de carga por arco

Aplicaciones:
> Gases para asistencia de laser, transferencia de presion,
inertizacion y colectores de caudal alto

Caracteristicas:

» Regulador de presién y caudal altos
» Presion maxima de entrada 380 bar
» Disefio de asiento encapsulado de una pieza con filtro de 10 micrones
» Servo tecnologia de carga por arco, el regulador tiene una linea de deteccion !
interna de retroalimentacion de presién que controla la presion de saliday abre o cierra
constantemente la valvula del regulador para mantener el equilibrio de la presion
interna. El resultado es una presién de descarga constante independientemente
del caudal o de las condiciones de la presion de entrada
PRESION e CAUDAL  MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO CAS ENTRADA DES((;':SGA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
HP750-17 (3000867) * Helio, Hidrégeno, Oxigeno, 380 0-17 >1000 0-28 0-400
Metano
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
HP750-35 (3000868) * Helio, Hidrégeno, Oxigeno, 380 0-35 >1000 0-42 0-400
Metano
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
HP750-70 (3000869) * Helio, Hidrégeno, Oxigeno, 380 0-70 >1000 0-138 0-400
Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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REGULADORES

Reguladores para canalizaciones de gas
Modelo 847
Regulador para canalizaciones de gas con un manometro

Aplicaciones:

» Especialmente disefiado para permitir caudales altos de uso industrial y laboratorio

» Particularmente apto para corte con maquina donde se necesita mas de un soplete.
También para corte de piezas de gran grosor y calentamiento

Caracteristicas:

» Regulador de linea de caudal alto y presién de salida (hasta 15 bar)
» Cuerpo de latdn forjado de maxima resistencia
» Filtro de entrada de aleacion sinterizada para atrapar impurezas
» Presion méaxima de entrada 25 bar
» Versiones de 15 Lpm, 30 Lpm y 50 Lpm dispinibles para Argon 'y CO,
PRESION .oy CAUDAL  MANOMETRO ~ MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
NRO. MODELO GAS ENTRADA DES(Cb':sGA MAX DESCARGA SUMINISTRO
(bar) (m?/h) (bar) (bar)
847-1.5-AC Acetileno 25 0-1.5 13 0-2.5 -
847-4-LP Propano 25 0-4 76 0-6
847-10-OX Oxigeno 25 0-10 95 0-16
847-10 * Argon, CO,, Nitrégeno, Aire, o5 0-10 95 0-16

Helio, Hidrégeno, Metano
847-15-OX Oxigeno 25 0-15 135 0-25
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,

i Helio, Hidrégeno, Metano e o e o

847-15-L-AR/CD Argén / Co, 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-50

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.

Modelo H47
Regulador para canalizaciones de gas de caudal alto

Aplicaciones:
» Disefiado para requerimientos de caudal alto para alimentacion de canalizaciones
de gases industriales para corte por plasma y laser

Caracteristicas:

» Presion maxima de entrada 60 bar
» Conexién de entrada trasera
» Caudal de aire de mas de 370 m¥h !
» Tornillo T que brinda accion suave y vida util prolongada H47DS-15 LB
» Diafragma de arcero inoxidable
PR,\'/:‘IAS;(O N PRESION C&‘fgg‘ PRESION
NRO. MODELO GAS SR DES((;,;I?GA AR DES(CbggGA
(bar) (m?/h)
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
- * 2 - -
H47DS-15 Helio, Hidrégeno, Oxigeno, Metano 60 0-15 330 0-25
Argon, CO,, Nitrégeno, Aire,
- * 2 = =
AR Helio, Hidrégeno, Oxigeno, Metano et b3 £2Y s
HA7DS-40 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, 60 0-40 390 0-60

Helio, Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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A Glohal Familypf Gas Cutting

& Flow Control EQuipment REGULADORES

Modelo 846
Regulador para canalizaciones de gas
con un manémetro

Aplicaciones: 5
» Especialmente disefiado para permitir caudal alto de puntos de canalizaciones 'C [":“3
w

B —
=

de gas industriales y de laboratorio. {

Caracteristicas: .
» Regulador de linea de caudal alto y presion de salida (hasta 15 bar)

» Cuerpo de latén forjado de maxima resistencia

> Filtro de entrada de aleacién sinterizada para atrapar impurezas

>

Presion maxima de entrada 25 bar 846
PR&E;? N PRESION C(’ZLIJ'ESL M'T,';cé'\s/'g\'fo INDIC. PRESION
NRO. MODELO GAS ST DES(%:SGA o e —— G(fsn:)o MA)((bI;IrI)\lEA
(bar) (m¥h) (bar) p
846-1.5-AC Acetileno 25 0-1.5 13 0-2.5 25
846-4-LP Propano 25 0-4 76 0-6 25
846-10-OX Oxigeno 25 0-10 95 0-16 25
Argon, CO,, Nitrogeno,
846-10 * Aire, Helio, Hidrégeno, 25 0-10 95 0-16 - 25
Metano
846-15-L-AR/CD Argén / CO, 25 - - - 0-15 25
846-30-L-AR/CD Argén / CO, 25 - - - 0-30 25
846-50-L-AR/CD Argén / CO, 25 - - - 0-50 25
*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
Modelo HELIFILLER
Regulador compacto de una etapa
de llenado de globos
Aplicacion:
» Inflador de globos disefiados para Helio y mezclas de Helio
%’”“h_-..._
Caracteristicas: g e |

» Cuerpo y sombrerete de laton forjado 0 T T e i
» Asiento de la capsula de alta presién con superficie de sellado de PTFE (Tefl6n) J
» Presion fija preajustada en 2 bar (30 psi/ 200 kPa).
» Con “Vélvula Giratoria“. Cuando en posicion vertical se cierra. Cuando se lleva HELIFILLER

la “Valvula Giratoria” hacia un lado, se abre.
» Conexion de entrada lateral

_PRESION PRESION
NRO. MODELO VERSION GAS MAX ENTRADA  DESCARGA
(bar) (bar)
HELIFILLER sin manoémetro, Mezclas de Helio y Helio 230 2 (preajustada)

véalvula giratoria
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HARRIS

REGULADORES \ ; A Lincoln Electric Company

Reguladores para Bebidas

Modelos 802/822D
Regulador para bebidas para botella de gas

Aplicaciones:
> Ideal para cervecerias, fabricantes de bebidas, distribuidores
mayoristas para uso en bares, pubs y vinerias

Caracteristicas:
» Regulador de caudal alto para bebidas para CO,, nitrégeno o mezclas
» Modelo 802 entrada lateral, modelo 822 entrada trasera
» Salida con accesorio de compresion (7/16"-20-UNF)
para manguera plastica de 1/4” (valvula especial de
contraflujo a pedido para evitar la contaminacién del liquido
interno)
» Manometro de seguridad con escala doble bar/kPa

MANOMETRO MANOMETRO

PRESION MAX PRESION P P
NRO. MODELO GAS EN(Tblz,rA)DA DES(Cb,;‘gGA A

(bar) (bar)

802D-4-CD entrada lateral Co, 100 0-4 0-6 0-100
802D-4-N entrada lateral Nitrégeno 230 0-4 0-6 0-315
802D-8-CD entrada lateral Co, 100 0-8 0-10 0-100
802D-8-N entrada lateral Nitrégeno 230 0-8 0-10 0-315
802R-4-CD entrada lateral Co, 100 0-4 0-6 0-100
802R-4-N entrada lateral Nitrogeno 230 0-4 0-6 0-315
802R-8-CD entrada lateral CO, 100 0-8 0-10 0-100
802R-8-N entrada lateral Nitrégeno 230 0-8 0-10 0-315
822D-4-CD entrada trasera Co, 100 0-4 0-6 0-100
822D-4-N entrada trasera Nitrégeno 230 0-4 0-6 0-315
822D-8-N entrada trasera Co, 100 0-8 0-10 0-100
822D-8-N entrada trasera Nitrégeno 230 0-8 0-10 0-315
822R-4-CD entrada trasera CD 100 0-4 0-6 0-100
822R-4-N entrada trasera Nitrégeno 230 0-4 0-6 0-315
822R-8-CD entrada trasera CO, 100 0-8 0-10 0-100
822R-8-N entrada trasera Nitrégeno 230 0-8 0-10 0-315
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A Glohal Familypf Gas Cutting . wal
& Flow Control Euipment REGULADORES 'PARA USO MEDICINAL

Reguladores para Uso Medicinal

Caudalimetro 201 DM-F

Llame a nuestro centro de atencion al cliente para obtener mas informacién
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REGULADORES N A Lincoln Electric Company

Reguladores para Gas de alta pureza

Modelo 904
Regulador de botella de gas de dos mandmetros

Aplicacion:

» Ideal para aplicaciones de calidad donde se requiere
gas de alta pureza

Caracteristicas:

» Vaélvula externa de descarga de seguridad con rosca hembra
NPT de 1/4” para conexion de manguera de descarga externa

» Cuerpo de latén forjado totalmente cromado
» Presion maxima de entrada 300 bar
» Diafragma de acero inoxidable - sin contaminacion interior _
> Asiento de la capsula con superficie de sellado Kel-F (CTFE) T Ll !
@ ey . —
) 904D-10
PRESION PRESION CAUDAL MANOMETRO MANOMETRO
MAX (AIRE) PRESION PRESION
05 LeleIaHe) L) ENTRADA DES(Cb';F;GA MAX DESCARGA  SUMINISTRO
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
904D-1.5 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-15 24 0-2.5 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
004D-4 * Argo_n, S:OZ, Nmogeno, Aire, Helio, 300 0-4 48 0-6 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
904D-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-10 100 0-16 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
904R-1.5 * AT, @05, NI, i, (e, 300 0-15 24 0-2.5 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
004R-4 * Argqn, ICOZ, Nltrogeno, Aire, Helio, 300 0-4 48 0-6 0-400
Hidrégeno, Oxigeno, Metano
904R-10 * Argon, CO,, Nitrogeno, Aire, Helio, 300 0-10 100 0-16 0-400

Hidrégeno, Oxigeno, Metano

*El regulador esté disponible para todos los gases indicados. Especifique el gas en su pedido.
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A Glohal Familyof Gas Cutting | - ey -
& Flow Control Equipment REGULADORES DE GASES ESPECIALES

Reguladores Especiales de Una Etapa,
Dos Etapas y de Linea para Gases Corrosivos y
No Corrosivos

Serie 720C Serie 740

barstock de Laton de Alta Pureza barstock de Acero Inoxidable de Alta Pureza

Serie 700

Laton Forjado Cromado de Alta Pureza

COMPLETA LINEA DE ACCESORIOS
DISPONIBLE

Llame a nuestro centro de atencion al cliente para obtener mas informacion
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HARRIS.

COLECTOR DE GAS ESPECIAL A Lincoln Electric Company

Colector de Gas Especial

Serie SG 900

Colector Semi-Automatico

Serie SG 960

Conmutacion Totalmente Automatica

Caja de Alarma

Caja de Regulacién

Profundidad del Colector: 26 cm

Peso del Gabinete: 25 Kg.

Llame a nuestro centro de atencion al cliente para obtener mas informacién
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A Glohal Family'of Gas Cutting . s
& Flow Control Euipment INFORMACION PARA‘__SC)LICITAR UN REGULADOR

Informacion para Solicitar un Regulador

CODIGO DE PARTE DE MODELO DE REGULADOR

801 /901
904
802
814 /914
1 1 7
e Cuando tenga mas de
822 A
825/895/ H25 una OpCIOn’
= mantenga el
812 orden indicado
846
847 | H4A7
848
987
896 / 996
CODIGO TIPO (s6lo si no estandar)
- Entrada horizontal (estandar)
Vv Colocado en juego
E Entrada vertical
A Anti vibracion (gases livianos)
D Vélvula de descarga de seguridad diafragma IRV
R Valvula externa de descarga de seguridad
S Diafragma de acero inoxidable
B Manometro negro
P Sin man6émetro HP
N Manémetro NPT de 1/4” (estandar 1/4" G)
G Conexion entrada 3/8”
W Valvula salida (cuando no es estandar)
T Con tornillo “T" de bloqueo
X Con vélvula de vastago de entrada “SNAP SAFE”
M Medicinales (cromados)
PRESION O CAUDAL NOMINAL
15
4
8
10
15 Sélo para 825,847,896
25 Sélo para 896
40 Sélo para 825
150
400
800
1000
1500 Sélo para 825,847,896
2500 Sélo para 896
4000 Sélo para 825
15
30
50
CALIBRACION
- Manoémetros calibrados bar o kPa
L Indicador de gasto o indicador calibrado, LpM
F Cuadalimetro , LpM
LK Indicador de gasto o indicador en LpM, Manémetro en kPa
FK Cuadalimetro en LpM, Manémetro en kPa
GAS
OX Oxigeno
AC Acetileno
AIR Aire
AR Argén
CD Diéxido de Carbono
N Nitrégeno
N20 Gas hilarante
H Hidrégeno
LP Propano
PG Gas Auxiliar
ARC ARCD
HE Helio
FG Gas Formier
NUMERO PROGRESIVO
PERSONALIZA
1
801 E 10 | ox | 1
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HARRIS

SOPLETES DE CORTE MAN_UPAL A Lincoln Electric Company

Disefiados y fabricados de conformidad con EN ISO 5172.
Harris ofrece sopletes especialmente disefiados para brindar el mejor rendimiento posible con todos los gases combustibles:

Sistema de presidon universal con acetileno y combustible alternativo:

» Cabezal mezclador

» La mezcla de presion universal de oxigeno y gas combustible es extremadamente resistente al retorno de llama
> El soplete se puede usar con todos los gases combustibles — simplemente se cambian las boquillas

» Todos los sopletes se proveen en su version estandar con roscas de 9/16"-18-UNF-3A-RH

Sistema de presion baja con propano, LPG y MAPP®:

Tipo inyector

Cabeza combinado de presién baja — el gas combustible se puede usar con presiones tan bajas como 0.015 bar
Llama preajustada estable durante el corte

Menos entrada de gas combustible durante el corte

Extrae todo el gas combustible de la botella de gas

\ A A A A4

Los sopletes estandar no se suministran con conexiones de entrada de la manguera ni boquillas para corte

MOdeIO 62 LF-'”“ {Er E‘
Lr Cabeza 90°

...para Acetileno y gases combustibles de
bajo costo como Propano, Gas Natural,

SOPLETES “E” 62-5E DE PRESION UNIVERSAL

MAPP® Gas y Propileno (PARA ACETILENO Y COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS
Cabeza 90° Cabeza 70° Lo
El estandar industrial con el cual se comparan todos
PO P . Nro. Parte Peso Nro. Parte Peso  (mm)
los demés disefios. El 62-5 es menos costoso y mas (Kg) (Kg)
seguro. 62-5E 1.27 |62-5AE 1.25 | 460
_ . . 62-5EL 1.32 | 62-5AEL 1.31 530
Nuestro mgzclador myectpr especial 62 F tle,ne 62-5EL-1000 | 1.73 | 62-5AEL-1000 @ 158 = 900
la llama mas caliente posible con la presion mas
baja de gas lo cual lo hace el disefio mas seguro y
eficiente de la industria SOPLETES A INYECCION “F” 62-5F DE PRESION BAJA
(PARA MAXIMO RENDIMIENTO CON COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)
» Corta acero de hast? 300 mm de grosor Cabeza 90° Cabeza 70° Cabeza 180°
» Palancay cabeza sélidos forjados beso Weight Peso Largo
» Disposicion triangular de los tubos il Petie |y [P Pt Gy [0S RS gy ™
» Conexiones con soldadura fuerte 62-5F 1.27 |62-5AF 1.25 |62-5BF 1.14 | 460
» Cabezal mezclador 62-5FL 1.32  62-5AFL 1.31 62-5BFL 1.18 530
» Usar con boquillas 6290 (ver pagina 60-61) 62-5FL-835 | 1.59 | 62-5AFL-835 | 1.58 |62-5BFL-835 | 1.42 835
62-5FL-1000 1.70 62-5AFL-1000| 1.69 |62-5BFL-1000 | 1.52 = 900
62-5FL-1250 | 1.82 |62-5AFL-1250  1.80 | 62-5BFL-1250 | 1.63 | 1210
ﬁ 62-5FL-1500 2.00 62-5AFL-1500| 1.98 |62-5BFL-1500 | 1.79 & 1500
= ;‘g :E 62-5FL-2000 | 2.50 |62-5AFL-2000 2.50 | 62-5BFL-2000 | 2.30 | 2000
&/
Cabeza 70° SOPLETES DE PRESION BAJA 62-5
(PARA ACETILENO)
Cabeza 90° Cabeza 70° Cabeza 180°
Largo
- ___'E: Peso Peso Weight (mm)
o _fEZ-E Nro. Parte (Kg) Nro. Parte (Kg) Nro. Parte (Kg)
& T e—— 62-5 1.27 |62-5A 1.25 | 62-5B 1.14 460
62-5L 1.32 | 62-5AL 1.31  62-5BL 1.18 530
Cabeza 180° 62-5L-835 | 1.59 |62-5AL-835 | 1.58 |62-5BL-835 | 1.42 835

62-5L-1000 @ 1.70 62-5AL-1000 1.69 @ 62-5BL-1000  1.52 900
Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI 150 228,  02°L-1250 | 1.82 162-5AL-1250 | 1.80 |62-5BL-1250 | 1.63 1210
agregue “GB” al c(’)d|go de producto en el ped|d0 62-5L-1500 2.00 62-5AL-1500 1.98 62-5BL-1500 1.79 1500
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A Glohal Family'of Gas Cutting . p
& Flow Control Euipment SOI?.LETES DE CORTE MANUAL

Modelo V-62
Soplete de Corte Manual Compatible con Victor®

—,

» Corta hasta 300 mm Sopletes de corte manual compatibles con Victor®
» Cabezal forjado robusto Sopletes“E” de presion positiva (para Acetileno y combustibles alternativos)
> DISpOS'ICIOH triangular de los tubos RO, PARTE ESTILO ANGULO PESO  LARGO
» Conexiones de tubo : CABEZA (Kg) (mm)
con soldadura :‘)uerte” V-62-5E 90°/ESTILO VICTOR® 1.27 460
» Para usar con boquillas
V-62-5EL 90°/ESTILO VICTOR® 1.32 530
1-101-HV y GPN
V-62-5AEL 70°/ESTILO VICTOR® 1.31 530

(ver pagina 62)

Sopletes de corte manual compatibles con Victor®
Sopletes“F” de presion baja (para combustibles alternativos)

NRO. PARTE EST”&EB';'?ULO P(EK;O L'(“mRrS)o
V-62-5FL 90° ESTILO VICTOR® | 1.32 530
V-62-5AFL 70°/ ESTILO VICTOR® = 1.31 530
V-62-5AFL-835  70°/ ESTILO VICTOR® | 158 835
V-62-5-835 70°/ ESTILO VICTOR® = 1.59 835

Modelo 42

Véalvula manual

Disponible con vélvula
manual. Agregue “V”
al cddigo de producto

SOPLETE A INYECCION “F” 42-4F DE PRESION BAJA
(PARA MAXIMO RENDIMIENTO CON COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)

Cabeza 90° Cabeza 70°
Largo
Peso Peso (mm)
» Corta hasta 200 mm Nro. Parte (Kg) Nro. Parte (Kg)
> Liviana 42-4F 102 | 42-4AF 1.02 420
> Cabezal forjado robusto 42-4FL 106 42-4AFL 1.06 500
» Disposicion triangular de los tubos
: 42-3FL-835 1.21 42-3AFL-835 1.21 835
» Conexiones del tubo con soldadura fuerte
> Uso con boquillas 6290 (ver pagina 60-61) 42-3FL-1000 1.35 42-3AFL-1000 1.35 1000
SOPLETES“E” 42-4E SOPLETES 42-4 DE PRESION BAJA
DE PRESION UNIVERSAL (PARA ACETILENO)
(PARA ACETILENO
O COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS) Cabeza 90° Cabeza 70° Largo
o mm
Cabeza 90 L Nro. Parte ?EZ()J Nro. Parte '?;Z;’ (mm)
Nro. Parte F(’EZ‘)’ (o) 42-4 1.03 42-4A 1.04 420
424E 0.99 420 42-41 1.07 42-4AL 1.07 500
=y ) 500 42-3L-835 1.28 42-3AL-835 1.25 835
42-3L.-1000 1.35 42-3AL-1000 1.35 1000

Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI ISO 228; agregue “GB”al codigo de producto en el pedido
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SOPLETES DE CORTE MANUAL

Modelo 142

» Corta hasta 200 mm
» Palanca de acero inoxidable con botén de retencion
» Disposicion triangular de los tubos
» Cabezal forjado robusto
» Uso con boquillas 6290 (ver pagina 60-61)
SOPLETE “E” DE PRESION SOPLETE A INYECCION “F” 142F DE PRESION BAJA
UNIVERSAL 142-E (PARA MAXIMO RENDIMIENTO CON COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)
(PARA ACETILENO)
Cabeza 90° Cabeza 70°
Cabeza 90° Lardo sziﬁ())
9 Nro. Parte peso Nro. Parte Peso
Peso (mm) (Kg) (Kg)
Nro. Parte (Kg)
9 142-F 1.11 142-AF 1.10 460
142-E 1.1 460 142-FL 115  142-AFL 1.15 530
o =L — = 142-FL-835 130 | 142-AFL-835 1.30 835

SOPLETE 142 DE PRESION BAJA
(PARA ACETILENO)

Cabeza90° Cabeza70°
Largo
Peso Peso (mm)
Nro. Parte (Kg) Nro. Parte (Kg)
142 111 142-A 1,11 460
142-L 1.15 - 530

Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228; agregue “GB” al cadigo de producto en el pedido

Modelo 880

SOPLETES“E” 880 DE PRESION UNIVERSAL

(PARA ACETILENO)
Cabeza 90° L
» Corta hasta 200 mm (;’r?:)’
» Palanca de acero inoxidable de oxigeno para corte Nro. Parte F(’EZ;’
con gancho de bloqueo
) . _ 880 1.11 480
» Roscas internas de la tuerca de la boquilla protegida
» Cabezal forjado robusto - -
caR ‘ SOPLETE A INYECCION “F" 880-F DE PRESION BAJA
> Disefio de tUb.O en linea . (PARA MAXIMO RENDIMIENTO CON COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)
» Uso con boquillas 6290 (ver pagina 60-61)
Cabeza 90°
Largo
Peso (mm)
Nro. Parte (Kg)
880-F 1.09 480

Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI IS0 228; agregue “GB” al cédigo de producto en el pedido
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A Global Family'oi Gas Gutting | - _
& Flow Control EQuipment SOI'_-__’.L'ETES DE CORTE MANUAL

SOPLETES DE BOQUILLAS DE MEZCLA
Modelo 880-NM

» Corta hasta 200 mm SOPLETES DE BOQUILLAS DE MEZCLA 880-NM DE PRESION UNIVERSAL
» Funciona con acetileno o combustible (PARA ACETILENO O COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)
alt_em,a,tlvo . Cabeza 90°
» Principio de boquillas de mezcla Largo
> Uso con boquillas 8290 (ver pagina 63) O — Peso (il
: g
880-NM 1.12 480

Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228; agregue “GB” al cédigo de producto en el pedido

Modelo NM-250

SOPLETES DE BOQUILLAS DE MEZCLA 250-NM DE PRESION UNIVERSAL
(PARA ACETILENO Y COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)

» Corta hasta 250 mm

> Funciona con todos los gases combustibles CRIEEE L SRl T i

» Palanca superior de acero inoxidable con boton de Peso Peso (mm)

retencién Nro. Parte (Kg) Nro. Parte (Kg)

» Disefio de tubos triangulares NM-250 1.07 NM-250-A 1.10 480

> Principio de boquillas de mezcla NM-250-835 123 NM-250-A835 & 1.26 835

» Uso con boquillas 8290 (ver pagina 63) NM-250-1000 135 1000
NM-250-1200 1.42 ) 1200

Disponibles con roscas de entrada G 3/8” A-RH-UNI ISO 228; agregue “GB” al cédigo de producto en el pedido

Modelo 28-L

» Corta hasta 400 mm con acetileno
» Corta hasta 500 mm con propano SOPLETES DE BOQUILLAS DE MEZCLA 28-L DE PRESION UNIVERSAL
» Funciona con acetileno o combustible alternativ (PARA ACETILENO O COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS)
» Tubo de gas de cero inoxidable Cabeza 90° Largo
» Principio de boqunla_ls de mezcla N Nro. Parte ?}is? (mm)
» Uso con 2890 boquillas de mezcla (ver pagina 63) 2

28-L 1.15 675
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HARRIS.

A Lincoln Electric Company

ACCESORIOS PARA CORTE

Valvula manual

Accesorios Clasicos para Corte

Cabezal forjado robusto, resistente a la deformacion y el desastre
Disposicién triangular de los tubos. Compacto y ligero.Rigidez y
resistencia excepcionales.

Las conexiones con soldadura fuerte previenen las pérdidas

La tuerca protegida de union del soplete protege los asientos

y los anillos téricos contra el desastre

Palanca forjada soélida de resistencia excepcional

Facil control de oxigeno de corte para arranques mas suaves

vy VvV VYV

73-3 Corta hasta 150 mm

Accesorios para Corte 73 de Presion Universal “E”
(para acetileno y combustibles alternativos)

worare BGHC  secont UMM WP W
COMPATIBLES

73-3 90° 6290 43-2,63-2, 543 0.638 227

73-3B 180° 6290 43-2, 63-2, 543 0.630 253

73-3V* 90° 6290 43-2,63-2, 543 0.650 227

* Véalvula manual “V” en lugar de palanca.

49-3 Corta hasta 150 mm

Accesorios para Corte 49 de Presion Baja (para acetileno)

worste SIGNC oo QLAY WY
COMPATIBLES

49-3 90° 6290 43-2,63-2, 543 0.678 248

49-3A 70° 6290 43-2, 63-2, 543 0.686 258

49-3L.360 90° 6290 43-2,63-2, 543 0.728 348

49-3L500 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.750 490

49-3v* 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.692 248

* Valvula manual “V” en lugar de palanca.

Accesorios para Corte 49 F de Presién Baja “F”
(para combustibles alternativos)

NRO. PARTE Acﬁggég DECORTE
COMPATIBLES
49-3AF 70° 6290
49-3AFV* 70° 6290
49-3F 90° 6290
49-3FL360 90° 6290
49-3FL500 90° 6290
49-3FV* 90° 6290

* Véalvula manual “V” en lugar de palanca.

EMPUNADURA

COMPATIBLE

43-2, 63-2, 543
43-2, 63-2, 543
43-2,63-2, 543
43-2, 63-2, 543
43-2, 63-2, 543
43-2, 63-2, 543

PESO
(Kg)

0.674
0.700
0.678
0.736
0.804
0.688

LARGO
(mm)

258
258
248
348
490
248
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. ACCESORIOS PARA CORTE

59-3 Corta hasta 150 mm

Accesorios para Corte 59 de Boquillas de Mezcla
(para acetileno y combustibles alternativos)

ANGULO BOQUILLAS

EMPURNADURA PESO LARGO
NRO. PARTE DE CORTE
CABEZA  ovpATibles  COMPATIBLE (Kg) (mm)
59-3 90° 8290 43-2, 63-2, 543 0.646 259
59-3V* 90° 8290 43-2, 63-2, 543 0.650 260

* Valvula manual “V” en lugar de palanca.

72-3 Corta hasta 100 mm

Accesorios para Corte 72 de Presiéon Universal “E”
(para acetileno y combustibles alternativos)
ANGULO BOQUILLAS

EMPUNADURA PESO LARGO
NRO. PARTE DE CORTE
CABEZA  (oviPATibLEs  COMPATIBLE (Kg) (mm)
72-3 90° 6290 85 0.636 227
72-3v* 90° 6290 85 0.642 227

Valvula manual “V” en lugar de palanca.

36-2 Corta hasta 75 mm

Accesorios para Corte 36 de Presion Universal “E”
(para acetileno y combustibles alternativos)

ANGULO BOQUILLAS

EMPUNADURA PESO LARGO
NRO. PARTE DE CORTE
CABEZA  (ovPATiBLEs  COMPATIBLE (Kg) (mm)
36-2 90° 6290 19-6, 50-9, 50-10 0.326 189

~ " :r/_‘,»r‘..

\VsERIES

Accesorios para Corte Manual Compatibles con Victor®
BOQUILLAS

== \/CA 1060-H Corta hasta 150 mm

wRo.parTe AISULO TETORE  SmUABURA  RESO LaRco
Accesorios para Corte “E” de Presion Universal (para acetileno y combustibles alternativos)
VCA-1060-H 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V-316-CH 0.658 225
Accesorios para Corte “F” de Presion Baja (para combustibles alternativos)
V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V-316-CH 0.678 248
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EMPUNADURAS DE SOPLETES A Lincoln Electric Company

Modelo 43

Suelda hasta 50 mm
Corta hasta 150 mm

Este modelo tiene una empufiadura
combinada de alta capacidad.

Con los accesorios apropiados, se
puede usar para acetileno u otros gases
combustibles.

ACETILENO i B
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Caracteristicas:
» Conector de acero inoxidable

» Empufiadura resistente de laton extruido
» Valvulas de bola de acero inoxidable

» Sin tornillos ni partes soldadas para un mantenimiento mas facil

EMPUNADURAS DE SOPLETES

43-2 49-3. 59-3. 73-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.550 208
43-2GB ’ ’ G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0.558 208
GASES 7
COMBUSTIBLES
rm——" B
59-3 B290-P/PNME
{Pégina 41) {Piging 63)
—  —
B290-(NX/NFE/NXPM)
{Pagina 81)
R e
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A Lincoln Electric Company

EMPUNADURAS DE SOPLETES

Modelo 63

Suelda hasta 50 mm
Corta hasta 150 mm

Este modelo tiene una

empufiadura combinada de alta capacidad
Con los accesorios

apropiados, se puede usar para acetileno u
otros gases combustibles.

ACETILENO ' e
B290/ANME
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Caracteristicas:

» Valvulas de bola de alta precision
» Dos tubos de gas separados

» Empufiadura de laton

63-2 49-3. 59-3. 73-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.550 208
63-2GB ’ ' G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0.558 208
GASES - N\
COMBUSTIBLES
59-3 B290-P/IPNME
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i
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EMPUNADURAS DE SOPLETES

Modelo 543

Suelda hasta 50 mm
Corta hasta 150 mm

Features:

» Guarda conformidad con EN ISO 5172

» Disefio ergondmico con valvulas frontales
» Cuerpo de aleacion de aluminio forjado
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» Valvulas de bola de alta precision
» Revestido con poliuretano negro resistente
para mayor duracion

543 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.502 211
543D 49-3,59-3,73-3 | G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.503 211
543GB G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.507 211
GASES ' ™
COMBUSTIBLES
— e
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EMPUNADURAS DE SOPLETES

Modelo V-315-CH

Suelda hasta 50 mm
Corta hasta 150 mm

Modelo V-316-CH

Suelda hasta 50 mm
Corta hasta 150 mm

Este modelo tiene una empufiadura combinada de alta capacidad.
Con los accesorios apropiados, se puede usar para acetileno u otros gases combustibles.

Caracteristicas:
» Empufiadura resistente de laton extruido
» Valvulas de bola de acero inoxidable

%

 HEE— B

Modelo V-315-CH

Caracteristicas:
» Valvulas de bola de alta precision
» Empufiadura de latén

Modelo V-316-CH

Empufiadura Compatible con Victor®

V-315-CH 0.552 205
VCA-1060-H 9/16"-18-UNF-3A-RH | 9/16"-18-UNF-3A-LH
V-316-CH 0.506 219
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Modelo 85

Suelda hasta 20 mm
Corta hasta 100 mm

Este modelo 85 est4 disefiado para soldadura,

calentamiento y corte oxiacetilén

Features:

» Empufiadura de laton del sop
| 4
» Valvula de bola para

ajuste de llama rapido

y preciso
85
ACETILENO
wac$ |
e E 85 =

Ba-8CVTR

icos.

lete

72-3

EMPUNADURAS DE SOPLETES

Soldadura fuerte con plata de los tubos para mayor seguridad y duracion

9/16"-18-UNF-3A-RH

9/16”-18-UNF-3A-LH

0.362

183
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EMPUNADURAS DE SOPLETES A Lincoln Electric Company

Model 50

Suelda hasta 14 mm

Empufadura de soplete automatico. Las empufaduras
de soplete automatico Harris 50-9 y 50-10 poseen un
sistema Unico de control de gas para reducir tiempo de
operacion y mejorar la seguridad y el confort de trabajo. El control de gas ON/OFF accionado con el pulgar y la llama
piloto ajustable eliminan la necesidad de volver a encender y ajustar la llama cada vez que se usa el soplete.

El control ON/OFF puede usarse para corte, soldadura fuerte y soldadura con todos los gases combustibles.

El dispositivo de la llama piloto no se recomienda cuando se usan accesorios para corte o boquillas de
calentamiento. Seleccione el modelo 50-9 para acetileno y 50-10 para otros gases combustibles.

Caracteristicas:
» Control de gas ON/OFF automético
» De llama piloto ajustable

50-9 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"™-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-9-GB 36-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.308 169
50-10 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.308 169
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Modelo 19

Suelda hasta 14 mm
Corta hasta 75 mm

El modelo 19-6 posee una empufiadura de soplete de
combinacion para corte, soldadura, soldadura fuerte y
calentamiento. Puede usarse con oxy-acetileno u otros gases
combustibles. El modelo 19-6 posee dos tubos unidos con

soldadura fuerte con plata.

| -

EMPUNADURAS DE SOPLETES

Las vélvulas esta ubicadas en la parte anterior de la empufiadura del soplete
para obtener un control mas preciso durante la operacion.

Caracteristicas:
» Empufiadura de laton del soplete

» Tubo doble con soldadura fuerte para mayor seguridad y duracion
» Vélvula de bola para ajuste de llama rapido y preciso

19-6

36-2

9/16”-18-UNF-3A-RH

9/16"-18-UNF-3A-LH

0.240

19-6-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.238
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EMPUNADURAS DE SOPLETES A Lincoln Electric Company

Unidad Automatica de Soldadura y Calentamiento 189-2
Propano, Gas Natural

El soplete para calentamiento y soldadura Harris 189-2
esta diseflado para operar con gas natural (0,015 bar o
mMAas) o propano en combinacion con 3 a 7 bar de aire
comprimido solamente. El 189-2 es totalmente automatico.
Una vez ajustada la llama correcta, la llama piloto se puede
retener durante el tiempo de inactividad y la llama completa
puede volver instantaneamente al presionar la palanca de
_ S, la empufiadura. La llama piloto se puede agrandar hasta
m/ formar una llama completa secundaria de “ablandamiento”
2 cuando se usa para soldar. La boquilla se puede orientar en

cualquier direccion

Soldadura blanda de areas grandes ' c.\‘-
Precalentamiento de moldes para soldadura

Tubos de calentamiento en plantas quimicas

Secado de moldes

Limpieza de metales (cervecerias, cubas, moldes de goma, etc.)
Remocion de pintura

Matrices de formacién por calentamiento antes de acabado
endurecido

Disminucion de tension en zapatas de matriz

Para uso con aire comprimido solamente

Produccion max. Kcal.

33.000 Kcal. con propano

21.000 Kcal. con gas natural

VVVVVYYVYY

\ A A4

BOQUILLA 81-12
Boquilla de Calentamiento 81-12

PROPANO
81-12 | 66000 | 7 | 45000 | 0,3 | 3000
GAS NATURAL
81-12 | 83000 | 7 | 40000 | 0015 | 9000
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187 Unidad de Proyeccion de Polvo Metalico
Oxy-Acetileno

» Proyeccion de polvo metalico con bases de cobalto, niquel
y hierro; carburo de volframio y Tribaloy
Funciona con acetileno

Liviano

Sistema de seguridad para evitar el resoplado del polvo y la
mezcla de gases en el contenedor de polvo

» Usa empuiadura estandar 85 (Ver pagina 49)

vVvvy

Boquillas 18790

» La unidad de boquillas puede girar 360°
para permitir operaciones de proyeccion =

en cualquier direccion que se desee

18790-45H 3.0 5.0 0.5 0.8 1125 1875 600 1000 13550 183600
18790-48H 2.0 3.5 0.3 0.5 750 1300 400 600 8130 110160
18790-53H 15 25 0.2 0.4 600 1000 300 500 6780 91870

Contenedor para Polvo 1878ILT

» Capacidad de contenedor para polvo de 0.45 kg. (1 Ib) ideal para
pequefios trabajos
» Recuperacion de polvo de hasta 95%
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MEZCLADORES A Lincoln Electric Company

Mezclador Tipo “E” de Presion Universal

-_-,__-::'T' — _.—- — : = e P . - e BT - -
= N> =
E-43 E-243 E3-43/F-43 D-85 H-19-2E
NRO. 5 BOQUILLAS BOQUILLAS BOQUILLAS
N T e GAS R CALENTAM SOLDAD. FUERTE LIMPIEZA
boquillas 23A90 )
0.1,3,5.6,8.9.10 boquillas J-63 1,2
Oxv-Acetileno bogquillas 0090 1,3,5,6,8 1390-HA ) )
Y (+adaptador 4301-11+TH-119 (+tubo 8593)
boquillas 1390 )
E-43 43-2, 63-2, 543 00,0,1,3,5,6,8,9,10 (+tubo 8593) .
boquillas 1390-N
2,3,4,5,6,7,8,9,10
(+ tubo 8593)
Oxy-Propano - - ) -
boquillas 0090-N
2,4,6,8 (+adaptador
4301-11 +TH-119)
. . . boquillas RBA-43 2,4,6
E2-43 43-2, 63-2, 543 Oxy-Acetileno boquillas 23A90 13,15 boquillas J-63 3,4 - (+1ubo 2393+2357-3)
E3-43 43-2, 63-2, 543 Oxy-Acetileno - J-143-5 - -
boquillas 23A90 .
0.1,3,5.6,8,9,10 boquillas J-63 1,2
. boquillas 0090 1,3,5,6,8, 1390-HA
D58 = Oxy-Acetileno - japtador 4301-11+TH-119)  (+tubo 8593) - -
boquillas 1390 }
00,0,1,3,5,6,8,9,10 (+tubo 8593)
) boquillas J-63 1,2
potaosse  Madapain
,1,3,5,6,8,9, 1901-11)
bogquillas 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
H-19-2E 19-6, 50-9 Oxy-Acetileno (+porta boquilla TH-119) (+tubo 8593) - -
boquillas 1390 )
00,0,1,3,5,6,8,9,10 (+tubo D-50-C)
boquillas 0090 1,3,5,6,8 -
boquillas boquillas 2290-N boquillas
F-43 43-2,63-2,543 Oxy-Propano - 2290-H 1,2,3,4,5 13,15,20,30,80 RBP-43 2,4,5

(+ tubo 2393+2357-3)  (+tubo 2393+2357-3)

(+tubo 2393+2357-3)

Mezclador Tipo “E” de Presion Universal Compatible con Victor®

vsmﬂ'

—
L=

—

E2-43-VH F3-43-VH
NRO. Y BOQUILLAS BOQUILLAS BOQUILLAS
PARTE  EMPUNADURA GAS BOQUILLAS SOLDADURA CALENTAM SOLDAD. FUERTE LIMPIEZA
boquillas 23A90 0,1,3,5,6,8,9,10  boquillas J-63 1,2
boquillas 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
Oxy-Acetileno (+adaptador 4301-11+TH-119) (+tubo 8593) - -
boquillas 1390
V-315-CH, 00,0,1,3,5,6,8,9,10 (+tubo 8593)
E-43-VH V-316, CH boquillas 1390-N
2,3,4,5,6,7,8,9,10
(+ tubo 8593)
Oxy-Propano - )
boquillas 0090-N
2,4,6,8 (+adaptador
4301-11 +TH-119)
V-315-CH RBA-43
E2-43-VH V-316 CH’ Oxy-Acetileno boquillas 23A90 13,15 boquillas J-63 3,4 - boquillas 2,4,6
' (+tubo 2393+2357-3)
. boquillas 2290-N .
V-315-CH, boquillas 2290-H 1,2,3,4,5 RBP-43 boquillas 2,4,6
F-43-VH Oxy-Propano - 13,15,20,30,80
V-316, CH (+ tubo 2393+2357-3) (+ubo 2303+2357-3) (+tubo 2393+2357-3)
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Mezclador Tipo “F” de Presion Baja

ﬂ"ﬁ"‘u-,_____.
==

B-43-1/2/3/5/6/8/9/10

H-19-2S
NRO. . BOQUILLAS BOQUILLAS SOLDAD. FUERTE BOQUILLAS LIMPIEZA
EARTN IR e CALENTAMIENTO LLAMA
2290-H boquillas 1,2,3,4,5 boquillas 2290-N 13,15,20,30,80 boquillas RBP-43 2,4,5
B-43-N 43-2,63-2,543  Oxy-Propano (+ tubo 2393) (+tubo 2393+2357-3) (+tubo 2393+2357-3)

1390-2N (+tubo 8593) 0090-2N
B GE B, B0 MR (+adaptador 4301-11+porta boquilla TH-119)

. D ea ) ) 1390-3N/4N (+tubo 8593) 0090-4N (+adapta- )
B-433  43-2,63-2,543 Oxy-Propano dor 4301-11+porta boquilla TH-119)

B-43-5 43-2,63-2, 543 Oxy-Propano - 1390-5N (+tubo 8593) -

1390-6N/7N (+tubo 8593) 0090-6N (+adapta-
B-43-6  43-2,63-2,543  Oxy-Propano - dor 4301-11+porta boquilla TH-119) -

ey : ) : } 1390-8N/H (+tubo 8593) 0090-8N (+adaptador )
EEEE e (B AT (O VAT 4301-11+porta boguilla TH-119)

B-43-9 43-2,63-2,543 Oxy-Propano - 1390-9N (+tubo 8593) -
B-43-10  43-2, 63-2,543 Oxy-Propano s 1390-10N (+tubo 8593) S
boquillas 1390-N 2,3,4,5,6,7,8,9,10
1390-H (+tubo D-50-C 2 S
H-19-2S 19-6,50-10  Oxy-Propano ( ) (+tubo D-50-C) -

- boquillas 0090-N 2,4,6,8

Mezclador de Combustible

Harris Calorific ofrece dos tipos de mezcladores oxy/combustible. Los mezcladores de presion universal o presiéon positiva se
refieren como mezcladores tipo “E”, mientras que los mezcladores a inyeccién de presion baja se refieren como mezcladores “F”.
El tipo de mezclador que mejor se adapta a su necesidad depende de la aplicacion y del suministro de gas combustible disponible.
A continuacion se explican algunas de las caracteristicas y beneficios de cada disefio de mezclador.

Disefio de Mezclador Tipico “E”

Para mezclar totalmente el oxigeno y el gas combustible, los disefios de mezcladores “E”
dependen del control de la presion universal tanto del oxigeno como del gas combustible.
Ambos gases ingresan a la cAmara de mezcla a presiones controladas. Los mezcladores

“E” permiten al usuario final obtener un mayor control de la relacién oxy/combustible. Esta
caracteristica tiene una ventaja en las aplicaciones donde se requiere una llama con mucha
carburizacion u oxidacion. Asimismo, a causa de sus caudales potenciales mas altos, los
mezcladores “E” se requieren para aplicaciones de calentamiento de caudal alto. Este disefio
se usa fundamentalmente con acetileno pero también se puede usar con combustibles
alternativos cuando esta disponible el control de la presién positiva del gas combustible

Diseio de Mezclador Tipo “F”

El mezclador “F” 0 a inyeccion de presion baja requiere que solo el oxigeno tenga control

de presion positiva. El oxigeno sale a una camara especialmente disefiada a una velocidad
muy alta que hace que el gas combustible sea aspirado en la camara de mezclado. Debido al
efecto de aspiracion en el gas combustible, no se requiere el control positivo del gas
combustible. En realidad, los mezcladores de la linea de Harris Calorific estan disefiados
para operar a presiones de gas combustible tan bajas como 0.015 bar. Los mezcladores “F” -
tienden a producir una mezcla oxy/combustible mas homogénea debido a la alta turbulencia en la camara de mezclado. Esta
caracteristica es muy importante cuando se usan combustibles alternativos que son mas dificiles de mezclar. Los mezcladores
“F" tienden a tener un rango operativo menor que los mezcladores“E”, pero debido a sus capacidades superiores de mezcla,
generalmente maximizan la produccion BTU dentro de ese rango. Los mezcladores “F” se usan fundamentalmente con gas
natural de presion baja. Sin embargo, también se recomiendan para uso con combustibles alternativos cuando se necesita la
maxima producciéon BTU y / o el control de presion positiva del gas combustible no esta disponible.

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 55
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SOLDADURA FUERTE Y CALENTAMIENTO A Lincoln Electric Company

Boquillas/Lanzas de Soldadura Oxiacetilénica y Soldadura Fuerte

SOLDADURA / SOLDADURA FUERTE PRESION UNIVERSAL PRESION BAJA
UNIDAD  UNIDAD  BOQUILLAS BOQUILLAS BOQUILLAS BFC|)_QEL>J<I|IE;||-_/ES CAUDAL ~ GROSOR  OXIGENO ACETILENO OXIGENO ACETILENO
L-19 L-43 23-A-90 5090 1390 0090 (I/h) (mm) (bar) (bar) (bar) (bar)
) - - - 1390-00 - 25 -
L-19-0 | L-43-0  23-A90-0 5090-0  1390-0 - 45 02-05
L-19-1 | L-43-1 | 23-A-90-1 | 5090-1 | 1390-1 | 0090-1 | 65 05-1.0
- - - 5090-2 | 1390-2 - 100 -
L-19-3 | L-43-3 | 23-A-90-3 | 5090-3 | 1390-3 | 0090-3 160 1.0-2.0
- - - 5090-4 = 1390-4 - 250 -
L-19-5 | L-43-5 | 23-A-90-5 | 5090-5 | 1390-5 | 0090-5 | 350 2.0-4.0
0.3-0.8 0.3-0.8 2.5 0.015-0.2
L-19-6 L-43-6 23-A-90-6 5090-6 1390-6 0090-6 500 4.0-6.0
- 5090-7 | 1390-7 700

L-19-8 L-43-8 = 23-A-90-8 | 5090-8 1390-8 = 0090-8 1000 6.0-9.0

L-19-9 L-43-9 23-A-90-9 5090-9 1390-9 - 1500 9.0-14.0
L-19-10 = L-43-10 @ 23-A-90-10 5090-10 @ 1390-10 - 2000 14.0 - 20.0
- L-43-13 | 23-A-90-13 - - - 3000 20.0 - 30.0
- L-43-15 @ 23-A-90-15 - - - 4000 30.0 - 50.0
L-19 23-A-90 . 1390
d _F_._.___,_ﬁ—f"—-""
L-43 5090 == 0090
S
gy L9 - s l__m. —_——— -
.4’-#; ". — : : S g
* Empufiadura Mezclador Boquilla : Unidad boquillay -
(pagina 42-51) (pagina 54-55) mezclador

Tubos de Boquilla para Boquillas Separadas de Soldadura y Soldadura Fuerte

TUBO

EMPUNADURA MEZCLADOR  BOQUILLA! BOQUILLA SOl DABURA
E2-43 - 23-A-90 (13-15)
o E-43 8593 1390 43
o3 E-43 4301-114TH-119 0090
E-43 23-A-90 (0-10)
8593 1390
85 D-85 4301-11+TH-119 0090 -
- 23A-90 (0-10)
D-50-C 1390
o H-19-2E TH-119 0090 L-19
5090
I \
; '#...-.\ = ’.....\ - ¢
A O H ‘"
Lq. - # ':
- I.
b-50-C 8593 4301-11 TH-119
TUBO DE BOQUILLA TUBO DE BOQUILLA

ADAPTADOR PORTA BOQUILLA DOBLE
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BOQUILLAS DE SOLDADURA,

SOLDADURA FUERTE Y CALENTAMIENTO

Boquillas y Lanzas de Calentamiento con Acetileno

E-43 J-63-1 L-63-1
L-63 43-2 E-43 J-63-2 L-63-2
63-2 E2-43 J-63-3 L-63-3
543 E2-43 J-63-4 L-63-4
E3-43/F-43 J-143-5 L-143-5
J-63-1 L-85-1
85 D-85
J-63-2 L-85-2
19-6 H-19-2E 1901-11 J-63-1 -
J-63 50-9 J-63-2

43-2
63-2 E-43 8593 1390-HA
1901-11 -
. 85 D-85 8593 1390-HA
ADAPTADOR
19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA

Diagrama de Datos de Boquillas y Lanzas de Calentamiento

1390-HA L-63-1 |L-85-1 |J-63-1 0.15-0.4 | 0.15-0.4 | 600 -1100 600 - 1000 7450 - 13000
L-63-2 L-85-2 J-63-2 02-=05 0.2-05 900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700
L-63-3 - J-63-3 0.3-0.6 0.3-0.6 | 1550-2500 | 1400 - 2250 18500 - 29800
L-63-4 = J-63-4 0.6-1.0 0.6-1.05 2500-4300 2250 -3950 29800 - 52000
L-63-5 J-143-5 0.8-1.4 | 0.6-1.05 | 5000 -9350 | 4500 - 8500 59500 - 111500
= = 1390-HA 0.35 0.35 1100 1000 =

Boquillas de Limpieza con Llama de Acetileno

43-2
63-2
543
Seleccione el tubo y adaptador de la boquilla Modelo 2393 en la pagina 37.

Diagrama de Datos de Cabezas para Limpieza de Llama RBA de Oxy-Acetileno

B-43-N

iy 2393+2357-3

RBA-43

RBA-43-2 50 0.4-0.7 0.4-0.7 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0.7-0.9 0.7 =08 1550 - 1650 | 1400 - 1500
RBA-43-6 150 0.8-1.0 0.8-1.0 1780 -1820 | 1400 - 1650

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 57



BOQUILLAS DE SOLDADURA, | iy HARRIS

SOLDADURA FUERTE Y C-A:!.ENTAMIENTO AliEBeCTECompany

Boquillas para Combustibles Alternativos
Boquillas de Soldadura Fuerte 1390-N, 5090-N y 0090-N
Boquillas para Calentamiento 2290-N y 1390-H

5 TUBO DE :
EMPUNADURA MEZCLADOR BOQUILLA Boquillas 1390-N
B-43-1 1390-2N
B-43-3 1390-3N
4 .1 | B-43-3 1390-4N
i — 43-2 B-43-5 1390-5N
o 63-2 E-43 B-43-6 8593 1390-6N
1390-H 543 B-43-6 1390-7N
B-43-8 1390-8N/1390-H
B-43-9 1390-9N
B-43-10 1390-10N
1390-N/1390-H/
19-6/50-10 - H-19-2S D 50-C -
EMPUNADURA DE TUBO BOQUILLA/ )
ALTA RESISTENCIA MEZCLADOR " prapor  Boauillas 2290-N
2290-13N
43-2 F43 2290-15N
63-2 i 2393+2357-3 2290-20N
13 B-43-N
5 2290-30N
2290-80N

Seleccione el Modelo 2393 y el tubo de boquilla adaptador en la pagina 37.

EMPUNADURA  MEZCLADOR  TUBO BOQUILLA/ BOQUILLA
ADAPTADOR

B-43-1 0090-2N
43-2 B-43-3 0090-4N
63-2 4301-11
543 B-43-6 0090-6N

B-43-8 0090-8N 0090-N
19-6
5010 H-19-2S - 0090-2N-4N-6N-8N

Diagrama de Datos de Rendimiento de las Boquillas 1390-N/2290-N/0090-N/5090-N/1390-H

PRESION BAJA  PRESION UNIVERSAL CAUDAL
(/)
NRO. PARTE . GAS . GAS
O)ELGaEr)NO COMB o’é'fa'f;“o COMB  OXIGENO Cg?/ISB
(bar) (bar) : Y .
1390-2N 0090-2N - 1,0 300 75 g
1390-3N = 5090-3N 1,0 550 140
1390-N2 a 4
1390-4N 0090-4N - 1,4 700 175
1390-5N - 5090-5N 1,8 900 225
1390-6N 0090-6N - 1,8 1100 275
1390-7N . . 2,1 1350 345
1390-8N 0090-8N | 5090-8N 2,1 1500 375
0.015-0.2 | 0.3-1 0.3-1

1390-9N = = 2,5 1650 415
1390-10N - - 2,8 2000 500
2290-13N 1,2 3400 850

2290-15N 1,2 4200 1050

2290-20N 1,2 6000 1500

2290-30N 2,3 8000 2000

2290-80N 2,3 9600 2400

1390-H 35 0.5 35 1.0-0.5 4200 1050
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Boquillas de Calentamiento 2290-H, Tubo de Boquilla
2393, Cabezas para Limpieza de Llama RBP-43 - Boquillas
para Combustibles Alternativos

Diagrama de Datos de Rendimiento 2290-H/H-62-P

PRESION CAUDAL .
L) iy BRUTA CAL ENTAV
NRO.PARTE GAS ' APROXIM
OXIGENO COMBU- ~ OXIGENO  PROPANO (Kcalih)
STIBLE

2290-1H 12 05 4000-7000 | 1000-2000 22300-44600
2290-2H 23 05 5900-12800 = 1500-3200 33500-71400
2290-3H 25 1.0 8500-22900 | 2200-5700 49000-127100
2290-4H 3-6 1.0 14000-28400  3600-7100 80300-158000
2290-5H 4-8 1.020 | 17000-39700 | 4300-10000 |  96000-223000
H-62-1P 3.0 05 4000-7000  1000-2000 22300-44600
H-62-2P 35 05 5900-12800 | 1500-2200 38500-71400
H-62-3P 4.0 1.0 8500-22900 | 2200-5700 49000-127100

H-62-P se debe usar con accesorio y sopletes de corte.

H-62-P
Diagrama de Tubo de Boquilla 2393-F Tubo de Boquilla 2393-F
6F (1200 mm)
NRO. PARTE LARGO (mm) DISENO f x 1F (915 mm)
2393-1F 915 curvo ! s 2F (710 mm)
2393-2F 710 curvo -r 3F (380 mm
2393-3F 380 curvo 7 4 S
2393-4F 275 curvo ! SS— 4F (275 mim)
2393-5F 915 recto
2393-6F 1200 curvo 5F (915 mm)
NOTA: Para mayor duracién de la boquilla, usar el Adaptador de Boquilla 2357-3.
- < TUBO BOQUILLA/
- EMPUNADURA MEZCLADOR ADAPTADOR BOQUILLA
m 43-2
B-43-N 2290-H
2357-3 ooz F-43 2393+2357°3 RBP-43

ADAPTADOR DE BOQUILLA

Diagrama de Datos de Cabezas de Limpieza de Llama de
Oxy-Propileno, Propileno y Gas Natural RBP-43

PRESION PRESION CAUDAL CAUDAL
P"Aﬁ?é L'?‘n?nf)o OXIGENO PROPANO OXIGENO PROPANO
(bar) (bar) (I/h) (I/h)
RBP-43-2 50 0.5-10 0.5 2550 - 3400 700 - 1050
RBP-43-4 100 1.0-15 05-15 6350 - 8500 1850 - 2500
Boquillas RBP-43  RBP-43-6 150 2-3 1.0-15 13900 - 18100 3000 - 4150
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BOQUILLAS PARA CORTE Y. RANURADO

Boquillas para Corte Oxiacetilénico

Diagrama de Boquillas Oxiacetilénicas de una Pieza 6290 para Calentamiento General

RO BIACAT  OXIGENO preliinUnversal  Presion Baja
(mm) (bar) (bar)
& 6290-000 0-5 1.0-2.0
ﬂ : 6290-00 5-10 1.0-2.0
= 6290-0 10- 15 15-25
‘F 6290-1 15-25 2.0-35 0.3-05 0.015-0.2
,j- 6290-2 25-50 3.0-45
6290-3 50 - 100 3.0-45
6290-4 100 - 175 3.5-55

Diagrama de Boquillas Oxiacetilénicas de una Pieza 6290-S para Pre-Calentamiento Intenso

GROSOR : ACETILENO ACETILENO
PXE?E PLACA OX(IEaE)NO Presion Universal Presion Baja
: (mm) (bar) (bar)
- L 6290-1S 15-25 2.0-35
f 6290-2S 25-50 3.0-45
5 6290-3S 50 - 100 3.0-45 ) )
# 6290-45 100-175  35-55 0.3-05 0.015-0.2
~$ 6290-55 175 - 250 45-55
- 6290-6S 250 - 300 50-6.5

Diagrama de Boquillas Oxiacetilénicas de Dos Piezas 6290-AC para Pre-Calentamiento Intenso

GROSOR . ACETILENO ACETILENO
P,’:E?E PLACA OX(ISaE)NO Presion Universal Presién Baja
: (mm) (bar) (bar)
6290-00AC 5-10 1.0-2.0
6290-0AC 10-15 15-25
6290-1AC 15-25 2.0-35
6290-2AC 25 - 50 3.0-45
6290-3AC 50 - 100 3.0-45 03-05 0.015-0.2
6290-4AC 100 - 175 35-55
Plated Shell 6290-5AC 175 - 250 45-55
6290-6AC 250 - 300 50-6.5
) Diagrama de Boquillas Oxiacetilénicas 3690-AC
~) GROSOR . ACETILENO
y 5 AR PLACA Ox('fa'f)'\‘o Presion Universal Uso
j::'; : (mm) (bar)
f 3690-00AC 0-6 1.0-2.0
3690-0AC 6-13 15-25 035 Acggé%rio
3690-1AC 13-25 2.0-35 : Corte
Unplated Shell 3690-2AC 25-75 3.0-45

Diagrama de Boquillas Oxiacetilénicas Especiales 6290

w NRO.

OXIGENO ACETILENO ACETILENO

APLICACION Presion Universal  Presion Baja uso
PARTE. (bar) (bar) (bar) J
|
|| 6290-1G Ancho ranurado 3x6 mm 2.5
' 6290-2G Ancho ranurado 5x10 mm 35 Recomendadas
u X 0.3-05 0.015-0.2 para sopletes
._T. ¥ 6290-3G Ancho ranurado 6x13 mm 3.5 de corte recto
i =y S 6290-R Corte remache 3.0
6290-RW Arandela con remache 35

6290-G  6290-R
Instrucciones de Limpieza: Usar Limpiador de Boquillas C-9
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Boquillas para Corte con Combustible Alternativo

Diagrama de Boquillas para Oxy-Propano y Gas Natural 6290-N y NX para Calentamiento General
GAS COMB GAS COMB

NRO. GROSOR XIGEN Presion > COME
PARTE. PLACA  © (bGar) ° Universal Srizelo zale
(mm) (bar) (bar)

6290-000NX 0-5 1.0-2.0
6290-00NX 5-10 15-2.0
6290-0NX 10-15 2.0-3.0
6290-1NX 15-25 25-35

6290-2NX 25-50 3.0-4.0 0.3-05 0.015-0.2
6290-3NX 50 - 75 3.0-45
<osula Enchapad 6290-4NX 75 - 150 35-55
Capsula Enchapada 6290-5NX 150 - 200 45-55
6290-6NX 200 - 300 50-65

Diagrama de Boquillas para Oxy-Propano y Gas Natural 6290-NFF para Pre-Calentamiento Intenso

GAS COMB GAS COMB

GROSOR ; i
" NRO. OXIGENO Presion P ;
PLACA h Presion Baja
™ \ PARTE. (mm) (bar) Un(lt\)/g'()sal (bar)
6290-1NFF 15- 25 25-35
\ \ 6290-2NFF 25 - 50 3.0-4.0
¥ 6290-3NFF 50 - 75 3.0-45
- - 6290-4NFF 75 - 150 35-55 03-05 0.015-0.2
. 6290-5NFF 150 - 200 45-55
Capsula Enchapada 6290-6NFF 200 - 300 50-65

Diagrama de Boquillas para Oxy-MAPP® y Oxy-Propileno 6290-NXPM

GAS COMB
NRO. CROSOR  oxiGENO Presion Prosion Bain
PARTE. (bar) Universal
(mm) (bar) (bar)
6290-000NXPM 0-5 1.0-2.0
N N 6290-00NXPM 5-10 15-2.0
6290-ONXPM 10-15 2.0-3.0
\ 6290-1NXPM 15-25 25-35
\\. . \ 6290-2NXPM 25- 50 3.0-4.0 03-05 0.015- 0.2

\ N 6290-3NXPM 50 - 75 3.0-45
6290-4NXPM 75 - 150 35-55
Cépsu|a Enchapada 6290-5NXPM 150 - 200 45-55
6290-6NXPM 200 - 300 50-6.5

Diagrama de Boquillas 3690-P para Oxy-Propano, Gas Natural y 3690-M Oxy-MAPP®

) \] NRO. SRl OXIGENO (g Uso
/ 4 PARTE. (mm) (bar) (bar)
/ 4 3690-00P/00M 0-6 1.0-20 262
£ J 3690-0P/0M 6-13 15-25 0.35 ACCESOio
L 3690-1P/1M 13-25 2.0-35 : -,
3690-2P/2M 25-75 3.0-45

Unplated Shell

Diagrama de Boquillas Especiales 6290 para Oxy-Propano, Propileno, Gas Natural y MAPP®
AR LE RO CEMIIENG

6290-GG PARTE APLICACION Oﬁ't?a'f)'\'o UPnri?/?eig;l Presion Baja Uso
m 6290-2NFFR : () (bar)
f 1 6290-1GG | Ancho ranurado 3x6 mm 25
& ..,( 6290-2GG Ancho ranurado 5x10 mm 3.5 R dad
| 1 i ecomendadas

1 h 6390 iGG AAnchho ranura:jd016x113 mm 2'5 0.3-05 0.015-0.2 para sopletes

o -\ & 6290-4GG ncho ranurado 10x19 mm .0 de corte recto
6290-2NFFR Corte de remaches 3.0
6290-NFW Arandela con remache 305

6290-NFW

Instrucciones de Limpieza: Usar Limpiador de Boquillas C-9

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.es 61



- HARRIS.

BOQUILLAS PARA CORTE Y RANURADO A Lincoln Electric Company

Serie V Boquillas para Corte

Diagrama de Boquillas para Oxy-Acetileno 1-101-HV - Una Pieza

NRO. Glf&sc?f TAMARIO OXIGENO ACETILENO
PARTE s BOQUILLA (bar) (bar)
1-101-HVO000 0-3 000 14-17 0.20-0.35
1-101-HV00 3.8 00 14-17 0.20-0.35
1-101-HVO 8-15 0 1.7-24 0.20-0.35
1-101-HV1 15-25 1 21-24 0.20-0.35
1-101-HV2 25 - 50 2 24-31 0.20 - 0.50
1-101-HV3 50 - 75 3 28-3.4 0.30 - 0.70
1-101-Hv4 75 - 100 4 28-3.4 0.35-0.70
1-101-HV5 100 - 150 5 31-38 0.50 - 0.90
1-101-HV6 150 - 200 6 31-38 0.50 - 1.00

GROSOR

NRO. BLACA TAMARO OXIGENO GAS COMB.
PARTE () BOQUILLA (bar) (bar)
GPN-000 0-3 000 14-1.7 0.15-0.35
GPN-00 3-8 00 14-17 0.15-0.35
GPN-0 8-15 0 1.7-24 0.20-0.35
GPN-1 15 - 25 1 21-24 0.20 - 0.40
GPN-2 25 - 50 2 24-31 0.20 - 0.55
GPN-3 50 - 75 3 2.8-34 0.30 - 0.60
GPN-4 75-100 4 2.8-3.4 0.40 - 0.60
GPN-5 100 - 150 5 3.1-38 0.40-0.70
GPN-6 150 - 200 6 3.1-38 0.40 - 0.80
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A Glohal Familyof Gas Cutting | - res
& Flow Control Equipment BOQUILLAS‘_PARA CORTE Y RANURADO

Boquillas para Corte Oxiacetilénico
Boquillas Mezcladoras

Boquillas Mezcladoras 8290 y 8290-ANME para Oxy-Acetileno

NRO. N.RO GROSOR :
PARTE PARTE PLACA O)Ef;;“o ACE(;!}')ENO uso
8290 8290-ANME (mm)
8290-1 | 8290-ANME1 0-6 15 05 D
8290-2 | 8290-ANME2 6-12 2.0 0.5 880-NM
8290-3 | 8290-ANME3 | 12-75 3.0 0.5 Sopletes
8290-4  8290-ANME4 | 75- 150 3.0 1.0 para Corte
8290-5 | 8290-ANMES5 | 150 - 200 4.0 1.0 593
8290-6 8290-ANMEG6 200 - 250 4.5 1.0 Accesorio
8290-7 | 8290-ANME7 | 250 - 300 5.5 1.0 corte
Tip Mix Tips 2890-F Oxy-Acetylene
NRO. G'f&s(’;R OXIGENO ACETILENO e
PARTE (bar) (bar)
(mm)
2890-1F 0-10 1.0-1.5 0.2
2890-2F 10 - 50 1525 0.3
2890-3F 50 - 100 3.0-45 05 28-L
2890-4F 100 - 125 5.0-5.5 0.7 Sopletes
2890-5F 125 - 150 5.5-6.0 0.7 para Corte
2890-6F 150 - 200 6.0-6.5 0.7
2890-7F 200 - 300 7.0-9.0 1.0

Boquillas para Corte para Combustibles Alternativos
Boquillas Mezcladoras

Boquillas Mezcladoras de Dos Piezas 8290-P y 8290-PNME para Oxy-Propano, LPG y MAPP®

NRO. N.RO GROSOR ; GAS
PARTE PARTE PLACA Ox('l?a'f)No COMB Uuso
8290 8290-PNME (mm) (bar)
8290-P1 | 8290 - PNME1 0-6 1.5 0.5 NM-250
8290-P2 = 8290 - PNME2 6-12 2.0 05 880-NM
8290-P3 | 8290 - PNME3 12-75 3.0 0.5 Sopletes
8290-P4 = 8290-PNME4  75- 150 3.0 1.0 de Corte
8290-P5 | 8290 - PNME5 | 150 - 200 4.0 1.0 59-3
8290-P6 8290 - PNMEG6 200 - 250 4.5 1.0 Accesorio
8290-P7 | 8290 -PNME7 | 250 - 300 5.5 1.0 de Corte

Boquillas Mezcladoras de Dos Piezas 2890-P para Oxy-Propano, LPG y MAPP®

NRO. GS_?ASC?AR OXIGENO GAS COMB: USo
PARTE (bar) (bar)
(mm)
2890-0P 0-10 1.5-2.0 0.2
2890-1P 10- 25 2.0-25 0.4
2890-2P 25-50 2.0-3.0 0.4

2890-4P 75 - 100 3.0-4.0 0.5 Sopletes de m Oy
2890-5P 100 - 200 3.0-5.0 0.5 corte

2890-6P 200 - 300 5.0-7.0 0.6
2890-7P 300 - 400 6.0-7.0 0.7
2890-8P 400 - 500 7.0-8.0 0.8
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Sopletes para Maquinas Modelo 133/198/98

Los sopletes de corte con maquina Harris estan disefiados para manejar todos los tipos de aplicaciones de corte
con maquina. Robustos y fiables, estos sopletes tienen una capacidad de corte de hasta 380 mm. Los sopletes
de corte con maquina Harris se ofrecen con disefio de dos y tres tubos para todos los gases combustibles a pre-
siones tan bajas como 0.015 bar.

Caracteristicas Generales:

> Cabezal sélido de maxima resistencia

» Cuerpo de soplete estandar de 32 mm 6 35 mm de diametro
» Todos los sopletes tienen roscas internas 9/16x18 UNF
>

. L .. 133-2
Uso con boquillas de corte con maquina 6290 (ver pagina 66-67)

133-2F

Modelo 133-2/133-2F

Caracteristicas:

» Disefio de tres tubos sin valvulas para biselado de tubos,
biselado multiple y aplicaciones similares

» Capacidad de corte de hasta 200 mm

Modelo 133-2V/133-2FV

Caracteristicas:
» Tres tubos con 3 valvulas.

133-2V

» Capacidad de corte de hasta 200 mm 133-2FV
SOPLETES A INYECCION TIPO “F” DE PRESION BAJA SOPLETES DE PRESION BAJA
(PARA MAXIMO RENDIMIENTO CON COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS) (PARA ACETILENO)

. Peso Largo Botella . Peso Largo Botella
Nro. Parte Estilo (Kg) (mm) @ (mm) Nro. Parte Estilo (Kg) (mm) @ (mm)
133-2F 3 tubos 0.68 65 30 133-2 3 tubos 0.68 65 30
133-2F-28 3 tubos 0.63 65 28 133-2-28 3 tubos 0.62 65 28
133-2FV 3 tubos 1.07 65 30 133-2Vv 3 tubos 1.05 65 30
133-2FV-28 3 tubos 1.02 65 28 133-2V-28 3 tubos 1.02 65 28
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A Glohal Familyoi Gas Cutting

& Flow Control Euipment SOPLETES DE'CORTE CON MAQUINA

Modelo 198-2T/198-2TF

Caracteristicas:

» Valvula de oxigeno de corte de apertura rapida para caudal completo inmediato

» Valvulas de oxigeno de corte y precalentamiento separadas para control de precalentamiento alto y bajo
» Capacidad de corte de hasta 380 mm

» Uso con boquillas para corte 6290 (ver pagina 66-67)

Modelo 198-2/198-2F

Caracteristicas:
» Capacidad de corte de hasta 200 mm
» Una sola conexion de entrada para oxigeno

y oxigeno de corte

Modelo 198-4/98-4

Caracteristicas:
» Mismas caracteristicas del 198-2T pero sin valvula

198-2E 2 tubos 1.30 250 32

198-2E-35 2 tubos 141 250 35

198-2E-35R | 2tubosy soporte 1.47 250 35 198-2TR (With e k)
198-2ER 2 tubos 1.34 250 32

198-2TAE 3 tubos 1.67 450 32

198-2TAE-30 3 tubos 1.55 450 30

198-2TE 3 tubos 1.33 250 32

198-2TE-30 3 tubos 1.20 250 30

198-2TE-30R | 2tubosy soporte |  1.26 250 30 98-4
198-2TE-35 3 tubos 1.43 250 35

98-4BE 2 tubos 0.73 200 35

198-2T
198-2TF

198-2

198-2 2 tubos 1.30 250 32 198-2F-35 2 tubos 1.38 250 85
198-2-30 2 tubos 1.18 250 30 198-2F-35R 2 tubos y soporte 1.44 250 35
198-2-35 2 tubos 1.39 250 35 198-2FR 2 tubos y soporte 1.34 250 32
198-2-35R 2 tubos y soporte 1.44 250 35 198-2TAF 3 tubos 1.64 460 32
198-2A 2 tubos 1.62 460 32 198-2TAF-30 3 tubos 1.55 460 30
198-2T 3 tubos 1.32 250 32 198-2TAF-35 3 tubos 1.78 460 35
198-2T-30 3 tubos 1.20 250 30 198-2TAF-35R | 3 tubos y soporte 1.90 460 35
198-2T-30R | 2 tubos y soporte 1.29 250 5 198-2TAFR 3 tubos y soporte 1.76 460 32
198-2TA 3 tubos 1.67 460 32 198-2TF 3 tubos 1.33 250 32
198-2TA-30 3 tubos 1.55 460 30 198-2TF-30 3 tubos 1.20 250 30
198-2TA-35 3 tubos 1.78 460 35 198-2TF-30R 3 tubos y soporte 1.25 250 30
198-2TA-35R | 3 tubos y soporte 1.90 460 35 198-2TF-35 3 tubos 1.43 250 35
198-2TAR 3 tubos y soporte 1.75 460 32 198-2TF-35R 3 tubos y soporte 1.49 250 32
198-2TR 3 tubos y soporte 1.38 250 32 198-2TFR 3 tubos y soporte 1.39 250 32
198-4 3 tubos 0.65 110 32 198-4BF 3 tubos 0.65 110 32
198-4B 3 tubos G 1/4” 0.65 110 32 198-4F 3 tubos 0.65 110 32
98-4 3 tubos 0.73 110 35 98-4BF 3 tubos G 1/4” 0.73 110 35
98-4B 3 tubos G 1/4” 0.73 110 35! 98-4F 3 tubos 0.73 110 35
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SOPLETES DE CORTE CON_MAQUINA A Lincoln Electric Company

Boquillas de Corte con Maquina

6290-VVC *f\.a » Minimiza el ancho del corte
Cépsula Enchapada » Mayor velocidad de corte, reduce la
aportacion de calor

I
F= ] : » Cortes con maquina de alta calidad, reduce
6290-NH trabajo posterior
— » Usadas con gases combustibles de bajo costo
:!

Diagrama de Boquillas de Corte con Oxy-Propano 6290-VVC de Alta Velocidad - Capsula Enchapada

CAUDAL
GROSOR  VELOC  PRESION O;TDEQSEI(?ZL CAgQA" Of(:';ggékl_ COMB. PSILES\?T'A ANCHO
NRO.PARTE  PLACA  CORTE  OX CORTE e AL pRECAL. T SANGRIA
(mm) (mm/min) (bar) (Alta -Baja) CORTE  (Alta-Baja) (Alto-Bajo) (Alto-Bajo) (mm)
(bar) (i) (/) 7 (Kcallh)
6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 40 0.7-04 650 | 1410-900 | 350-230 | 7800 - 5100 13
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 25 10-05 1130 | 1410-900 = 350-230 | 7800 - 5100 15
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5.0 25-07 2260 | 2800-1200 | 700-300 | 15600-6700 | 1.8
6290-00VVC 9-125 | 630-450 50 25-07 2540 | 2800-1200 @ 700-300 | 15600-6700 @ 1.8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6.0 25-0.7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-04VVC 20-35 550 - 360 7.0 25-07 4000 | 2800-1200 | 700-300 | 15600-6700 & 2.0
6290-1VWC 35-60 | 480-220 7.0 25-07 5560 | 2800-1200 | 700-300 | 15600-6700 | 2.3
6290-14VVC 60-75 310 - 200 6.5 25-07 7070 | 2800-1200 @ 700-300 | 15600-6700 & 2.8
6290-2VVC 75-100 | 280-190 6.5 25-07 8000 | 2800-1300 | 700-330 | 15600-7400 | 3.0
6290-2VVC 100-125 | 240-180 7.0 25-07 9000 | 2800-1300 | 700-330 | 15600-7400 & 3.0
6290-2v2VVC 125 - 150 200 - 160 6.5 25-0.7 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.3
6290-3VWC 150-175 | 180- 150 7.0 25-07 12000 | 2800-1300 @ 700-330 | 15600-7400 = 35
6290-4VVC 175-200 | 180- 150 6.5 25-07 14850 | 3000-1300 | 750-330 | 16700-7400 | 4.0
6290-5VWC 200-225 | 150-130 6.0 28-07 16410 | 3000-1510 @ 750-380 | 16700-8500 & 5.0
6290-5%WWC | 225-250 | 130-110 6.0 28-07 16980 | 3000-1630 | 750-410 | 16700-9100 | 6.4
6290-5NH 225-250 | 130-110 40 28-07 16980 | 3000-1880 @ 750-470 | 16700-10500 @ 6.4
6290-6NH 250-275 | 130-110 40 28-07 19520 | 3000-1880 | 750-470 | 16700-10500 | 6.4
6290-7NH 275-300 | 120-100 45 35-07 23340 | 3580-2510 @ 900-630 | 20100-14000 @ 6.4
6290-8NH 300-380 | 110-90 45 3.5-07 26170 | 3580-2510 | 900-630 | 20100-14000 | 7.6

(1) Para arranque rapido, necesario cuando se realizan perforaciones y/o corte de grosores de mas de 200 mm., usar “alto precalentamiento”.
Para grosores de hasta 200 mm., pasar de precalentamiento alto a bajo — Cortar cuando ha arrancado. Todas las presiones estan medidas en la entrada del soplete. - Usar presion
minima de 0.3 (bar) de gas combustible para sopletes de presion universal. - Usar presion maxima de 0.2 (bar) de gas combustible para equipos a inyeccion.

Diagrama de Boquillas de Corte con Oxy-Metano y Gas natural 6290-VVC de Alta Velocidad - Capsula Enchapada

p CAUDAL
NRO. PARTE PLACA CORTE  OX CORTE e ... PRECAL. L .
(mm) (mm/min) (bar) (Alta -Baja) CORTE  (Alta-Baja) (Alto-Bajo) (Alto-Bajo) GRIA
(bar) () (I/n) (Ih) (Kcal/h) (mm)
6290-5/0VVC 1-4 610 -510 3.0 1.0-0.6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 13
6290-4/0VVC 4-6 560 - 510 815 1.0-0.7 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 15
6290-3/0VVC 6-9 560 - 450 5.0 25-07 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1.8
6290-00VVC 9-12,5 510 - 460 5.0 25-0.7 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1.8
6290-0VVC 12,5-20 460 - 330 6.5 25-0.7 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 2.0
6290-0%2VVC 20 - 35 410 - 350 7.0 25-0.9 4000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.0
6290-1VVC 35-60 380 - 330 7.0 25-0.9 5560 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.3
6290-1%2VVC 60 - 75 300 - 230 7.0 25-0.9 7070 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.8
6290-2VVC 75 - 100 300 - 180 7.0 25-09 9000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3.0
6290-2%2VVC 125 - 150 200 - 150 7.0 25-0.9 11170 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 &3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7.0 25-0.9 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 35
6290-4VVC 175 - 200 180 - 125 7.0 25-0.9 14850 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 4.0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 100 6.5 28-12 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400 - 6600 5.0
6290-5%2VVC 225 - 250 125 - 100 6.5 28-13 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400 - 7100 6.4
6290-5NH 225 - 250 125 - 100 4.0 28-15 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6.4
6290-6NH 250 - 275 120 - 100 4.0 28-15 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6.4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4.5 35-20 23340 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 6.4
6290-8NH 300 - 380 100 - 75 4.5 35-20 26170 2830-2510 | 1420-1260 = 12400 - 11000 7.6

(1) Para arranque répido, necesario cuando se realizan perforaciones y/o corte de grosores de mas de 200 mm., usar “precalentamiento alto”.
Para grosores de hasta 200 mm., pasar de precalentamiento alto a bajo — Cortar cuando ha arrancado. Todas las presiones estdn medidas en la entrada del soplete. - Usar presion
minima de 0.3 (bar) de gas combustible para sopletes de presion universal. - Usar presion méaxima de 0.2 (bar) de gas combustible para equipos a inyeccion
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A Global Familyof Gas Cutting W e ,
& Flow Control SOPLETES DE'CORTE CON MAQUINA

Boquillas de Corte con Maquina

W T » Minimiza la el ancho del corte
~ 6290-VAX u » Mayor velocidad de corte, reduce la aportacion
Céapsula Enchapada 6290-VPM de calor
. I Céapsula Enchapada » Cortes con maquina de alta calidad, reduce
~ I trabajo posterior

DN Q\L »
? 6290-NHM

Diagrama de Boquillas de Corte con Oxy-Acetileno 6290-VAX de Alta Velocidad - Capsula Enchapada

GROSOR VELOC PRESION OX CAUDAL OX CAUDAL OX CAUDAL POTENCIA

PART NO. PLACA CORTE CORTE CORTE PRECAL. ACETILENO CALENT

(mm) (mm/min) (bar) (I/h) (I/n) (I/n) (Kcal/h)
6290-1VAX 0-8 650 25-4.0 850 -1250 400 350 4740
6290-2VAX 85 600 5.0 2400 450 420 5690
6290-3VAX 15-35 550 7.0 4000 500 440 5960
6290-4VAX 35-75 450 7.0 5000 580 500 6780
6290-5VAX 75 - 150 300 5.0 9000 660 600 8130
6290-6VAX | 150 - 200 150 6.5 13500 600 800 10840

Use presion maxima 0.2 (bar) de gas combustible para equipos a inyeccién
Use presion minima 0.3 (bar) de gas combustible para sopletes de presién universal

Diagrama de Boquillas de Corte con Oxy-MAPP®, Tetreno y Propileno 6290-VPM de Alta
Velocidad - Capsula Enchapada
CAUDAL CAUDAL

GROSOR VELOC PRESION Hr=sioh S OX PRE- COMB. EOUSNE A A Eal)

NRO. OX PRECAL. OX CALENT. SAN-
PLACA CORTE OX CORTE . CAL. PRECAL. . .

PARTE (mm) (mmimin) (bar) (Alta -Baja) CORTE (Alta-Baja)  (Alto-Bajo) (Alto-Bajo) GRIA

(bar) (1) (Kcal/h) (mm)

(I/h) (I/h)

6290-0VPM 1-4 750 3.0 0.8-0.5 600 810 300 6300 1.3
6290-1VPM 4-8 700 315 0.8-0.5 1200 810 300 6300 15
6290-2VPM 8-15 620 5.0 1.7-0.5 2400 840 330 6930 1.8
6290-3VPM 15-35 550 7.0 1.7-0.5 4200 900 360 7560 2.0
6290-4VPM 35-75 450 7.0 1.7-0.7 5100 1020 400 8390 25
6290-5VPM 75 - 150 300 7.0 1.7-0.7 8400 1080 420 8820 3.0
6290-6VPM | 150 - 200 150 7.0 2.0-0.7 14400 1140 450 9450 4.0
6290-7NHM | 200 - 300 125 4.0 0.7-25 22300 1140 450 9450 6.9

(1) La presion del oxigeno de corte estd medida en la entrada del soplete

(2) Los caudales de precalentamiento se calculan para propileno/oxigeno a una razén de 2.6/1
Use presion minima 0.3 (bar) de gas combustible para sopletes de presion universal

Use presion maxima 0.2 (bar) de gas combustible para equipos a inyeccién

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA: Se debe usar el cepillo de alambre incluido en el limpiador
de boquillas. E-9 para limpiar las ranuras precalentadas y para eliminar salpicaduras de
las caras de la boquilla. Cuando limpie las ranuras precalentadas, no las cepille a lo ancho _
porque este movimiento puede dafarlas. Cepille siempre a lo largo de la ranura para elimi- f s
Z,

nar la suciedad o las salpicaduras.

BOQUILLA E-9
Limpiadores de dos Piezas
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HARRIS.

A Lincoln Electric Company

SOPLETES DE CORTE/CON,. MAQUINA

Accesorios de corte con Maquina

TH-98 Adaptador de Boquilla Doble

Adaptador de boquilla doble ajustable para 2 cortes
simultaneos con un solo soplete. Se ajusta de 30 mm
a 305 mm de ancho (anchos especiales bajo pedido)
Sellado con anillo térico. Gran capacidad (hasta 200
mm cada boquilla).

96-DC Economizador de Oxigeno

Economizador de oxigeno de doble control para
sopletes de 3 mangueras. Se instala en la linea de
oxigeno. La llama se ajusta moviendo la palanca
desde llama extrema para perforacion y arranque
rapido a llama pequefia y suave para mayor
economia y calidad. Ventajas: menor consumo de
oxigeno y gas, calidad de corte muy alta, bordes en
cuadratura, cortes sin escoria con arranques
rapidos. No recomendado para acetileno.

W
Ve,

S-98-C Adaptador de Boquilla Ajustable
Permite ajustar la boquilla a cualquier &ngulo sin
mover el soplete sellado con anillo térico.

Gran capacidad (hasta 200 mm), calibracién 90°.

BV-98-2 Cabeza para Biselado

Uso con gas natural o propano solamente. Mayor
velocidad y calidad en los cortes biselados. Se pueden
usar las boquillas 6290 para corte. Usa boquillas de
calentamiento reemplazables especialmente disefia-
das 1390-3H para obtener resultados 6ptimos.

C-98-V2 Valvula de Retencion para Entrada

de Oxigeno de Corte en Sopletes de Tres Mangueras
Detiene el reflujo de los gases.

Recomendada cuando la valvula de oxigeno de corte
esta alejada de los sopletes.

Capacidad de corte de hasta 200 mm.

88-6 Valvulas de Retencion

Valvulas de retencion de contraflujo para
precalentamiento solamente. Ayudan a evitar el
reflujo de la mezcla peligrosa en la manguera y

los reguladores (ver pagina 75 para conocer la
informacion completa sobre la valvula de retencion).
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& Flow Control Euipment SOPLETES DE'CORTE CON MAQUINA

Guia de Corte con Maquina

CORRECTO

Corte de Produccion: = i an : pendiento ¥ una superfichs razonablemente
] it : gs de produccion, un corte de esle tipo

lﬂl‘ﬁm hmmmmmadu md-nm‘suy:munuu

._ en pandients de las esirias de corle indica una velocidad de corle
arde suparior es corecto y la cara del corte es lisa, Sin embargo, se

i

HJIHIIH']R LT

|'|'|'|'III|I|I|I||||'Il|.|l||||l-|'l|||||'.'|.||||-1"-||||| iy

Demasiado Cerca: Surcos y lineas de corte profundas causadas por la accion de corte inestable.
Paria del cono de precalentamienio arde dentro de la sangria donde la expansion de gas normal
 desvia la cormiente de corte de oxigeno.

Demasiado Alta: El borde superior es redondeado o contiene pestafias, la cara de corte no es lisa y,
con frecusncia, levemente biselada cuando la efectividad del precalentamiento se pierde parcialmente
dabido a que la boguilla se mantiena demasiado alta. La velocidad de corte se reduce debido al peligro
du perder o core,

) de Corte: Las marcas por presion son causadas por exceso de oxigeno de
iministra mas oxigena del que se pueds consumir en oxidacidn, o resto va

scorla depositada creando ranuras, o mancas por presion. Este defecto se cormige
Hw#momwwulmhpequm Cuandeo o volumen de

1 " it
e WT‘T“

”Jb il ll'lli J'.lll |

‘Demasiado Caliente: El borde superior redondeado es causado por exceso do
a condicidn no aumenta la velocidad de corte, sdlo desperdicia los gases

Buena Calidad: El borde superior es excelente y la cara de corte exiremadamente pareja. La escoria
-sa dabe poder extraer con facilidad v la parte del corte ienen dimensiones precisas. La velocidad de
‘core es menod que el corfe vertical porque el efecto del precalentamienio es parcialmente desviado

de ta placa.

‘Calidad Mo Satistactoria: El ranurado es la falla mis comdn y es causado por la velocidad
demasiado ripida o ka lama de precalentamienio demasiado baja. Otra de fas fallas es el borde
superior redondeado causado por exceso de precalentaméento, bo que indica a su vez un consumo
degas
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INSTRUMENTOS A A Lincoln Electric Company

ESTUCHES OXY-ACETILENO PARA TRABAJOS LIVIANOS

Compactos y livianos, ideales para instaladores, para bricolaje y para pequefios talleres.

Caracteristicas:
» Empufiadura 19-6 con valvulas frontales para facil regulacién
> Accesorio para corte 36-2 con tubo triangular de acero inoxidable
de maxima resistencia
» Anillo térico protegido en el accesorio de corte, el mezclador y
la unidad de soldadura

19/36-SU

' 19/36-STD-UP

19/36-S

Corta hasta 75 mm. Presion universal - Suelda hasta 14 mm. Presion universal (Acetileno)

NRO. EMPUNA- MEZCLA- CONEXIONES  ACCESORIO BOQUILLAS BOQUILLAS BOQUILLA
PARTE DURA DOR MANGUERA CORTE CORTE SOLDADURA  CALETAM geEi EMBALAJE
Llave de ajuste (162-
-X), Accesorio corte Caja de acero
. ] e ] . 3690- ’ a circular (1-69-7), (1943-K)
19/36-S 19-6 H-19-2E 38-L3IR3 36-2 0AC/1AC/2AC 5090-0/3/5/9 | J-63-1 Limpiador boquillas | Interior de plastico
(C-9), (4349-P)

Conector (1901-11)

Corta hasta 75 mm. Presion universal - Suelda hasta 14 mm. Presion baja (Acetileno)

EMPUNA- CONEXIONES ACCESORIO BOQUILLAS UNIDADES
NRO.PARTE  “DURA  MANGUERA CORTE CORTE  SOLDADURA ACCESORIOS EMBALAJE
Llave de ajuste (I-62-X), .
) ) Caja de acero (1943-K)
19/36-SU 19-6 38-L3/R3 362 3690- L-19-1/3/5/6/g | Accesorio corte circular (-65-7), Interior de plastico
0AC/2AC Limpiador boguillas (C-9), (4349-PUA)
Conector (1901-11)
Caja de acero
ey i g i 3690- 6L Llave de ajuste (I-62-X), (1943-K)
i oL L LR i 0AC/2AC LAHENSlale Limpiador boquillas (C-9) Interior de plastico
(4349-PL)

Corta hasta 75 mm. Presion universal - Suelda hasta 4 mm. Presion universal (Acetileno)
EMPUNA- MEZCLA- CONEXIONES  ACCESORIO BOQUILLAS BOQUILLAS BOQUILLA ACCESORIOS EMBALAJE

NRO.PARTE  “ppa DOR MANGUERA CORTE CORTE  SOLDADURA CALENTAM
090-0/3)/ Llave de ajuste Caja de acero
3690- | 5090-0/3/5 (1-62-X), (1943-KSR)
10/36-STD-EP2 | 196 | H-19-2E 38-L3/R3 36-2 ACAC | onns | VO o interiordo pacico
(1901-11) (4349-PSA)
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INSTRUMENTOS

ESTUCHES OXY-ACETILENO DE ALTA RESISTENCIA

Equipo profesional disefiado para lograr la maxima seguridad y duracién. Ideal para la industria, talleres, astilleros,

obras de construccién e industria petrolera.

Caracteristicas:
» Empufiadura 43-2 de latén forjado con pieza de unién de acero inoxidable

» Accesorio de corte con tubo triangular de acero inoxidable de maxima resistencia
» Cabezales mezcladores para seguridad del operador

» Boquillas para corte de asiento plano de mayor duracién

43/49-STD-UP

43/49-SAC

43/73-STD-EP

Corta hasta 50 mm. Presion universal - Suelda hasta 9 mm. Presion universal (Acetileno)

EMPUNA- MEZCLA- CONEXIONES  ACCESORIO  BOQUILLA BOQUILLAS

43/49-SUAC

NRO.PARTE  “pyURA  DOR  MANGUERA CORTE CORTE  SOLDADURA  ACCESORIOS EVMBALAJE
Llave de aiuste Caja de acero (1943-K)
43/73-STD-EP |  43-2 E-43 38-L2/R2 73-3 6290-2AC | 23-A-90-3/5/8 ) Interior de plastico
1-62-X
(4349-P)
Corta hasta 50 mm. Presion baja - Suelda hasta 9 mm. Presion baja (Acetileno)
EMPUNA- CONEXIONES  ACCESORIO  BOQUILLAS UNIDADES
NRO.PARTE  "hiyRA  MANGUERA CORTE CORTE SOLDADURA ACCESORIOS EVMBALAJE
Llave de aiuste Caja de acero (1943-K)
43/49-STD-UP | 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-2AC L-43/3/5/8 |_62_XJ Interior de plastico
(4349-PS)
Corta hasta 150 mm. Presion baja - Suelda hasta 20 mm. Presion universal (Acetileno)
EM- BOQUILAS BOQUILLA
NRO.PARTE ~ PUNA- MEZCLA C,\?/i",\'fé&"éis Acggggglo ng%g SOLDA- CALEN-  ACCESORIOS EMBALAJE
DURA DURA TAM.
6290- 23-A-90- Llave de ajuste Caéigdzlesig)e ”
43/49-SAC 432 | EB43 38-L2IR2 49-3 0ACIACIAC | 3isi6ii0 | 832 'dgf)lé(r Sggae (ﬁ'%c;'g)r Interior de plastico
(4349-P)
Corta hasta 150 mm. Presion baja - Suelda hasta 50 mm. Presion baja (Acetileno)
EMPUNA- CONEXIONES  ACCESORIO  BOQUILLAS UNIDADES
NRO.PARTE  "hURA MANGUERA CORTE CORTE SOLDADURA ACCESORIOS EMBALAJE
6290- Llave de ajuste I-62-X. Caja de acero (1943-K)
43/49-SUAC 43-2 38-L2/R2 49-3 O0AC/2AC/AAC L-43-3/5/6/9/15 | corte circular doble rueda Interior de plastico

(1-69-6)

(4349-PI)
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INSTRUMENTOS ' A Lincoln Electric Company

Conjuntos de Soldadura y Corte

Empufiadura de laton con gran capacidad de caudal para aplicaciones de alta resistencia
Accesorio para corte con tubo triangular de acero inoxidable

Mezclador de presion universal para maxima seguridad — sin retorno de llama

Regulador con calidad, duracién y rendimiento mejoradas

Juegos que incluyen gafas protectoras, encendedor con piedras y manguera bitubo de 6
m de largo con accesorios

» Atractivo embalaje completamente reciclable

vvvyvyy

Corta hasta 50 mm. Presion universal Suelda hasta 9 mm. Presion universal (Acetileno)

Manguera 6 m

Master 1 94-10-OX 94-1,5-AC (4300500),
143-2 E-43 73-3 6290-2 | 23A90-3/5/8 | J-63-2 Gafas (APS010),
Master 2 | ‘ | ‘ ‘ ‘ | 825-10-0OX | 825-1,5-AC ‘ Encendedor (26S),

Piedras (26L)

Corta hasta 25 mm. Presion universal Suelda hasta 4 mm. Presion universal (Acetileno)

Master Gold 1432 | E-43 73-3 94-10-0X 94-1,5-AC Manguera 6 m
886-CVTR (4300500),
Master Silver = 632 = E-43 e 6290-1 | 23A90-5 | 825-10-0X @ 825-15-AC | Gafas (APS010),
886-CVTL
Encendedor (26S),
Master Bronze | 85 D-85 72-3 801-10-OX | 801-1,5-AC Piedras (26L)

Corta hasta 25 mm. Presién universal Suelda hasta 9 mm. Presidn universal (Acetileno)

Manguera 6 m
(4300500),
Master 3 85 D-85 72-3 6290-1 | 23A90-3/5/8| J-63-1 | 801-10-OX | 801-1,5-AC| Gafas (APS010),

886-CVTR

886--CVTL Encendedor (26S),

Piedras (26L)
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INSTRUMENTOS

Corta hasta 25 mm. Presion universal Suelda hasta 4 mm. Presion universal (Acetileno)
REGULADOR REGULADOR

EMPUNA- ACCESORIO BOQUILLA BOQUILLAS H
NRO. PARTE DURA  MEZCLDOR CORTE CORTE  SOLDADRA U?\I)X?EERIQA Sﬁi E_&N'Iﬁ ACCESORIOS
Manguera 6 m
(4300500),
Flamepower 85 D-85 72-3 6290-1AC | 23A90-5 601-10-OX 601-1,5-AC Gafas (APS010),

Encendedor (26S),
Piedras (26L)

Corta hasta 50 mm. Presion baja (Propano)

SOPLETE VALVULA CONEXIONES BOQUILLAS ~ REGULADOR  REGULADOR

NRO. PARTE OXIGENO GAS COMB ACCESORIOS
CORTE RETENCION MANGUERA CORTE UNA ETAPA UNA ETAPA
Manguera 6 m
(4300500),
Master Cutter 62-5F 886-CVTR/CVTL 38-R2/L2 6290-1NX/2NX | 825-10-OX 825-1,5-AC Gafas (APS010),

Encendedor (26S),
Piedras (26L)

'::1;‘3 -,.l--"ﬂ"_

= "

Modelo V-315-CH

T
Modelo 1-101-1-HV

Corta hasta 25 mm. Presién universal Suelda hasta 4 mm. Presidn universal (Acetileno)

A i REGULADOR REGULADOR
EMPUNA-  MEZCLA-  ACCESORIO  VALVULA BOQUILLA BOQUILLAS BOQUILAS OXIGENO ~ GAS COMB ACCESORIOS

WROL FARTTS 1oy DOR CORTE RETECION ~ CORTE ~ SOLDADRA CALENTE  ;NAETAPA  UNAETAPA

Master 1HV1 V-315-CH | E-43-VH | VCA-1060-H - 1101-1-HV | 23A90-5 - 94-10-0X | 94-1,5-ac | Manguera 6 m
(4300500),

886-CVTL Gafas

Master 2HV V-315CH | E-43-VH | VCA-1060-H | oo Jon | 1101-1-HV | 23A90-0/3/5  J-63-1 94-10-0X = 94-15-AC (APS010),
Master Gold HV | V-315-CH | E-43-VH | VCA-1060-H - 1101-1-HV | 23A90-5 - 94-10-0X | 94-15-AC E”‘zggg‘;dor
) Piedras

Master Silver HV | V-315-CH = E-43-VH = VCA-1060-H - 1101-1-HV = 23A90-5 2 825-10-OX = 825-1,5-AC (261)
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ACCESORIOS \ ; A Lincoln Electric Company

Valvulas antiretorno de llama

» Evitan el retroceso de llama de los gases con la valvula de
retencion incorporada

» Extingue el fuego de retroceso de llama con filtro
de metal sinterizado

» Corte térmico que cierra el paso de gas en caso
de fuego en la manguera, quemadura o
retrocesos de llama repetidos (solo version T)

» Corte operado a presion que cierra el paso del
gas en caso de exceso de presion
(s6lo en version 3T)

Para regulador
CAUDAL PRESION MAX

GAS i ROSCA ROSCA
Nro. PARTE MAX (bar) (kpa*)
COMB. I/h Ox Ac LpG H, ENTRADA SALIDA
188-L Gas comb 30.000 - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-R Ox 100.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-LGB Gas comb 30.000 15 5 35 G3/8-LH-UNI'ISO 228 @ G 3/8"A-LH-UNI'ISO 228
188-RGB Ox 100.000 15 - - - G3/8"-RH-UNIISO 228 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
188-2L Gas comb 60.000 - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
X 188-2R Ox 180.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
o W / 188-2AL Gas comb 60.000 - 15 50 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
@ Q{’ p 188-2AR Ox 180.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
R o~ 188-2LGB  Gas comb 60.000 - 15 5 35 GB3/8-LH-UNIISO 228 | G 3/8"A-LH-UNIISO 228
\ N 188-2RGB Ox 180.000 15 - - - G3/8"-RH-UNIISO 228 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
- NN - 188-GL Gas comb 30.000 - 15 5 35 G1/4"-LH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
L Y 188-GR Ox 100.000 15 - - - G 1/4"-RH-UNIISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
- - 188-FFL Gas comb 30.000 - 15 5 35 M16x1.5-6H-LH M16x1.5-6g-LH
188-2 (Ly R) 188-FFR Ox 100.0000 |15 | - | - | - M16x1.5-6H-RH M16x1.5-6g-RH
*1bar=10kPa
PRESION MAX
Nro. PARTE  CAS CAMUAD? : (bar) (kPa%) R A
; : COMB. h ENTRADA SALIDA
4 S Ox Ac LpG H,
,\ y 188-TL Gas comb 30.000 - 115 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
/4{\) / s / 188-TR Ox 100.000 15 : - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
’:\ ?\'g 188-TAL Gas comb 30.000 - 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
»#3 ‘%‘ 188-TAR Ox 100.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
3 188-TLGB  Gas comb 30.000 - 15 5 35 G3/8-LH-UNIISO 228 @ G 3/8"A-LH-UNIISO 228
iy o 188-TRGB Ox 100.000 15 - - - G 3/8"-RH-UNI ISO 228 = G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
188-T (LV R 188-2TAL Gas comb 60.000 - 115 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
B ( y ) 188-2TAR Ox 180.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-2TL Gas comb 60.000 - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-2TR Ox 180.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-2TLGB  Gas comb 60.000 - 15 5 35 G3/8"-LH-UNIISO 228 G 3/8" A-LH-UNI ISO 228
188-2TRGB Ox 180.000 15 - - - G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
*1bar=10kPa
PRESION MAX
no paRTE CAS  SVAXT T (ban) e ROSCA. Rosca
: I/h Ox Ac LpG H,
188-3TLGB | Gas comb 60.000 - 15 5 35 G3/8"-LH-UNIISO 228 ' G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
188-3TRGB Ox 180.000 15 | - - - G3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8"A-RH-UNI ISO 228
188-3T (LGB y RGB) *1par=10kPa
Para intercalar en manguera
PRESION MAX
Nro. PARTE oA N (bar) () N N
: I/n Ox Ac LpG H,
188-TTL6 Gas comb 20.000 - 115 5 35 @ mangueral/4’(6 mm) @ manguera 1/4”(6 mm)
188-TTR6 Ox 65.000 15 - - - @ manguera 1/4’(6 mm) @ manguera 1/4"(6 mm)
188-TTL8 Gas comb 20.000 - 15 5 3.5 @ manguera 5/16”"(8 mm) @ manguera 5/16”(8 mm)
188-TTR8 Ox 65.000 15 - - - @ manguera 5/16”"(8 mm) @ manguera 5/16”(8 mm)

188- TT (L6 y R6)  *ibar=10kPa
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Para Soplete

PRESION MAX
(bar) (kPa*)

OX AC LpG H,

ROSCA
ENTRADA

@ manguera 1/4"(6 mm)
@ manguera 1/4”(6 mm)
@ manguera 5/16”(8 mm)
@ manguera 5/16"(8 mm)
@ manguera 1/4”(6 mm)
@ manguera 1/4”(6 mm)
@ manguera 1/4"(6 mm)
@ manguera 1/4”(6 mm)
@ manguera 5/16”(8 mm)
@ manguera 5/16"(8 mm)
5/8"-18-UNF-LH
5/8"-18-UNF-RH
G 3/8" A-LH-UNI ISO 228
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-RH

ROSCA
SALIDA

G 3/8"-LH-UNI ISO 228
G 3/8"-RH-UNI ISO 228
G 3/8"-LH-UNI ISO 228
G 3/8"-RH-UNI ISO 228
G 1/4™-LH-UNI ISO 228
G 1/4"-RH-UNI ISO 228
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-RH
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-RH
5/8"-18-UNF-LH
5/8"-18-UNF-RH
G 3/8"-LH-UNI ISO 228
G 3/8"™-RH-UNI ISO 228
G 1/4”-LH-UNI ISO 228
G 1/4"-RH-UNI ISO 228
9/16”-18-UNF-2B-LH
9/16"-18-UNF-2B-RH

- 115 5 35
15 - - -
- 15 5 | 35
15 - - -
- 15 5 | 35
15 - - -
- 15 5 35
15 - - -
- 15 5 | 35
15 - - -
- 15 50 35
15 - - -
- 15 5 35
15 - - -
- 15 5 35
15 - - -
- 15 5 | 35
15 - - -
PRESION MAX

(bar) (kpPa®)
OX AC LPG H,

ROSCA
ENTRADA

ROSCA
SALIDA

G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 = G 1/4"-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4"-RH-UNI ISO 228

CAUDAL
GAS A
Nro. PARTE 22 NII/Pr\]X
188-1GBL6 | Gascomb| 20.000
188-1GBR6 Ox 65.000
188-1GBL8 | Gascomb| 20.000
188-1GBR8 Oox 65.000
188-1GL6 Gas comb 20.000
: 4 188-1GR6 Ox 65.000
188-1L6 Gas comb 20.000
188-1G (L6 y R6)  1g8-1R6 Ox 65.000
188-1L8 Gas comb 20.000
188-1R8 Oox 65.000
ﬁ’ 188-GGAL | Gascomb  20.000
L5 > 188-GGAR Ox 65.000
%7;5’ }g 188-GGGBL Gas comb | 20.000
p 188-GGGBR Ox 65.000
188-GGGL | Gascomb| 20.000
188-GGGR Ox 65.000
188-GGL Gas comb 20.000
188-GG (L y R) 188-GGR Ox 65.000
*1bar=10kPa
Valvul
alvulas ., Nro. PAR-  GAS
de retencion TE  Ccowms.
88-3SVL | Gas comb
» Para soplete 88-3SVR Ox
» Ayuda a evitar el peligroso 88-4CVL** | Gas comb
retroceso de llama de la gg'ggtm** R Ox A
- as com
m.ezcila de gas en I.a.manguera R
» Disefio compacto liviano 88-6AR Ox
mayor seguridad para 88-6AR1 Ox
el operador 88-6CTL | Gas comb
88-6CTR Oox
\ 88-6CVTL Gas comb
b 88-6CVTR Ox
¥ ] 88-6FL Gas comb
o 88-6FR Ox
88-6GBL  Gas comb
88-6GBR Ox
88-6CVT (L&R) 88-6GBR1 Ox
88-6GL Gas comb
88-6GR Ox

- 15| 5 35
5| -] - -
- 15 5 35
5| - | - -
- |15 5 35
- 15 5 35
B - - -
5| -] -1 -
- 15 5 35
s | - | -] -
- 15 5 35
5| -] - -
- 15| 5 35
5| -] - -
- 15 5 35
5| -] - | -
5 - - -
15 5 35
5 - | - -

9/16-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-RH
.622"-18-UN-2A-LH
.6227-18-UN-2A-LH
.622"-18-UN-2A-RH
.6227-18-UN-2A-RH
M16x1.5-6g-LH
M16x1.5-6g-RH
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16”-18-UNF-2A-RH
M16x1.5-6g-LH
M16x1.5-6g-RH
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

9/16”-18-UNF-3B-LH
9/16"-18-UNF-3B-RH
9/16"-18-UNF-3B-LH
.6227-18-UN-LH
9/16"-18-UNF-3B-RH
.622"-18-UN-RH
M16x1.5-6G-LH
M16x1.5-6G-RH
9/16"-18-UNF-2B-LH
9/16"-18-UNF-2B-RH
9/16"-18-UNF-3B-LH
9/16"-18-UNF-3B-RH
G 3/8”-LH-UNI ISO 228
G 3/8"-RH-UNI ISO 228
9/16"-18-UNF-3B-RH
9/16”-18-UNF-3B-LH
9/16"-18-UNF-3B-RH

*1bar=10kPa  **Tipo de regulador

Enchufes Rapidos

» Conexién con pasador de acero inoxidable duradero
» Corte de gas automatico para cortar el paso del gas cuando esta desconectado
» Construccion duradera de laton y acero inoxidable

CPLGB QACLGB Nro. PARTE DESCRIPCION TIPO DE CONEXION TIPO
g:z:;% Conex. manguera @ 1/4” (6 mm)
CPL8 Manguera
CPRS Macho Conex. manguera @ 5/16” (8 mm)
CPLGB Roscas G 3/8"-LH-UNI ISO 228 Soplete
CPRGB Roscas G 3/8"-RH-UNI ISO 228 P
828;% Conex. manguera @ 1/4” (6 mm)
QACLS Manguera
Hemb P
QACRS embra Conex. manguera @ 5/16” (8 mm)
QACLGB Roscas G 3/8"-LH-UNI ISO 228 Regulador
CPLS8 QACLS8 QACRGB Roscas G 3/8"-RH-UNI ISO 228 9
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ACCESORIOS

Caudalimetros Modelos 861 y 866

» Miden el caudal de 0 a 15/30 Lpm

para Ar/CO,

vVVvvyy

» Cuerpoy perilla de laton

» Valvula de aguja para ajuste
preciso de caudal

» Eleccion simplificada de
conexiones de salida en
el cuerpo

» Calibracion (bar/PSl)

» Roscas de entrada 1/4”
NPT macho
(para otras entradas, consultar
la siguiente tabla)

=

TR 4 3

L}

=
B
=
i
.';_.-:

TR

mod. 861 mod. 866
90° Entrada y 180° Entrada y
Perilla Perilla

Miden el caudal de 0 a 20/50 Lpm para Gas Formier
Calibrados a 3.5 bar de presion de entrada (opcional 4 bar)
Tubo de medicion facil de leer, con cubierta exterior de policarbonato transparente virtualmente irrompible
maxima resistencia y visibilidad 360°

NRO. PARTE
861

861-15L-ARC
861-30L-ARC
861-15L-ARC-1
861-30L-ARC-1
861-15L-ARC-2
861-30L-ARC-2
861-15L-ARC-3
861-30L-ARC-3
861-15L-ARC-5
861-30L-ARC-5
861-15L-ARC-6
861-30L-ARC-6
861-15L-ARC-7
861-30L-ARC-7
861-15L-ARC-11
861-30L-ARC-11
861-20L-FG-8
861-50L-FG-8
861-20L-FG-4
861-50L-FG-4
861-20L-FG-9
861-50L-FG-9
861-20L-FG-5
861-50L-FG-5
861-20L-FG-6
861-50L-FG-6
861-20L-FG-7
861-50L-FG-7
861-15L-OX
861-15L-0X-1
861-15L-0X-2
861-15L-0X-3
861-15L-0X-5
861-15L-0X-6
861-15L-OX-7
861-15L-0X-11

NUMERO
PARTE
866

866-15L-ARC
866-30L-ARC
866-15L-ARC-1
866-30L-ARC-1
866-15L-ARC-2
866-30L-ARC-2
866-15L-ARC-3
866-30L-ARC-3
866-15L-ARC-5
866-30L-ARC-5
866-15L-ARC-6
866-30L-ARC-6
866-15L-ARC-7
866-30L-ARC-7
866-15L-ARC-11
866-30L-ARC-11
866-20L-FG-8
866-50L-FG-8
866-20L-FG-4
866-50L-FG-4
866-20L-FG-9
866-50L-FG-9
866-20L-FG-5
866-50L-FG-5
866-20L-FG-6
866-50L-FG-6
866-20L-FG-7
866-50L-FG-7
866-15L-0OX
866-15L-0X-1
866-15L-0X-2
866-15L-0X-3
866-15L-0X-5
866-15L-0X-6
866-15L-0X-7
866-15L-0X-11

CAUDAL
(l/m)

15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
20
50
20
50
20
50
20
50
20
50
20
50
15
15
15
15
15
15
15
15

Argon/CO,

Gas Formier

Oxigeno

ROSCA
SALIDA

9/16"-18-UNF-2A-RH
9/16"-18-UNF-2A-RH
G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
.6227-18-UN-RH
.6227-18-UN-RH
Conex. manguera 1/4” (6 mm)
Conex. manguera 1/4” (6 mm)
Conex. manguera 3/8” (10 mm)
Conex. manguera 3/8” (10 mm)
Conex. manguera 5/16” (8 mm)
Conex. manguera 5/16” (8 mm)
M16x1,5-6g-RH
M16x1,5-69-RH
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-LH
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
Conex. manguera 1/4” (6 mm)
Conex. manguera 1/4” (6 mm)
Conex. manguera 3/8” (10 mm)
Conex. manguera 3/8” (10 mm)
Conex. manguera 5/16” (8 mm)
Conex. manguera 5/16" (8 mm)
9/16"-18-UNF-2A-RH
G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
G 1/4" A-RH-UNI ISO 228
.6227-18-UN-RH
Conex. manguera 1/4” (6 mm)
Conex. manguera 3/8” (10 mm)
Conex. manguera 5/16” (8 mm)
M16x1,5-6g-RH

TODOS LOS NUMEROS DE PARTE TAMBIEN SE PUEDEN PROVEER CON LA SIGUIENTE

MODELO
861A
861B
861C

861E
861F
861G
861P
861X

MODELO

866A
8668
866C
866D
866E
866F
866G
866P
866X

ENTRADA / DISPOSITIVO

ROSCA ENTRADA / DISPOSITIVO
G 3/8"-RH-UNI ISO 228 (hembra)
G 1/4”-RH-UNI ISO 228 (hembra)

622"-18-UN-RH (hembra)

Derecha (placa identificacion y escala a 270° de entrada)
Escala medicion 180° desde entrada (estandar 90°)

9/16”-18-UNF-3B-RH (hembra)

G 1/8"-RH-UNI ISO 228 (macho), solo para modelo 601
perilla dia-indice
Presion 4 bar (60 psi)

Para la conexion de entrada, consulte esta tabla.
Agregue la letra correspondiente al nimero de parte

(Por gj., 861A-15L-ARC para entrada G 3/8”-RH-UNI 1SO 228 hembra)

Reguladores de caudalimetro (ver paginas 12-16)
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A Glohal Family}

& Flow Control

i Gas Cutting

ACCESORIOS

Manoémetros

» Manometro de seguridad que guarda

conformidad con EN 562
» Manometros de escala doble faciles

de leer con lentes de policarbonato de

mayor duracion

» Caja de acero protegida con pintura

cocida al horno resistente a la corrosion

Cubierta
de goma

CPR6333

8A-6001

NRO. PARTE
8A-802-1
8A-802-2
8A-802-3
8A-802-4

NRO. PARTE
8E-601-1
8E-601-1-OX
8E-601-2
8E-601-3
8E-601-3-AC
8E-601-4
8E-601-4-AC
8E-601-5
8E-601-6
8E-601-6-OX
8E-601-7

NRO. PARTE

8A-6001
8A-6002
8A-615
8A-615-OX
8A-617-AC
8A-619-OX
8A-6411-OX
8A-686-AC
8E-6001
8E-6002
8E-6003
8E-615
8E-615-OX
8E-615K
8E-615K-OX
8E-617
8E-617-AC
8E-617K
8E-617K-AC
8E-619
8E-619-OX
8E-619K
8E-619K-OX
8E-621
8E-621-OX
8E-621K
8E-623
8E-6411
8E-6411-OX
8E-6411K
8E-6411K-OX
8E-661
8E-661-OX
8E-661K
8E-661K-OX
8E-6620
8E-6620-OX
8E-6620-K
8E-686
8E-686-AC
8E-686K
8E-686K-AC

ESCALA
MANOMETRO
0-100 bar
0-10 bar
0-6 bar
0-315 bar

ESCALA MANOMETRO

0-15 I/min
0-50 I/min
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-15 I/min
0-50 I/min
0-30 I/min
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-30000 kPa
0-30000 kPa
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-4000 kPa
0-4000 kPa
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-1600 kPa
0-1600 kPa
0-400 bar / 0-5800 psi
0-400 bar / 0-5800 psi
0-40000 kPa
0-100 bar / 0-1450 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2500 kPa
0-2500 kPa
0-6 bar / 0-87 psi
0-6 bar / 0-87 psi
0-600 kPa
0-600 kPa
0-60 bar / 870 psi
0-60 bar / 870 psi
0-6000 kPa
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi

PARA REGULADORES MODELO 802/822

FOR REGULATORS MODEL 601

ESCALA
MANOMETRO
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-30 I/min
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-6 bar / 0-87 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-15 I/min

0-250 kPa
0-250 kPa
@Y ROSCA
@50-G1/8"
GAS @Y ROSCA
Oxigeno
Acetileno
@50-G 1/8"
Acetileno
Oxigeno

GAS

Oxigeno
Acetileno
Oxigeno
Oxigeno
Acetileno

Oxigeno
Oxigeno
Acetileno
Acetileno
Oxigeno
Oxigeno

Oxigeno

Oxigeno
Oxigeno
Oxigeno
Oxigeno

Oxigeno

Acetileno

Acetileno

@Y ROSCA

@ 63 - 1/4” NPT

@ 63-G 1/4”

Cubierta
de goma

CPR63332

para manémetros
8A-802... & 8E-601...
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ACCESORIOS

Uniones NRO. PARTE ENTRADA SALIDA NOTAS
Rosca d as 957-L 9/16"-18-UNF-2A-LH
957-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
; 957-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
de Sal Id a para 957-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-AA . .622"-18-UN-LH
Reg u I ad Ores 957-A0 4 NPT .622"-18-UN-RH i
F-957-L M16x1,5-6g-LH
F-957-R M16x1,5-6g-RH
G-957-1L G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G-957-1R G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L 9/16-18-UNF-2A-LH
p Q\i&&\ 957-L 60157-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
\ \ 60157-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
60157-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
60157-AA .6227-18-UN-LH S6lo para
60157-A0 M11x1-6g-RH 622"-18-UN-RH modelb 601
60157-FL M16x1,5-6g-LH
957 -R 60157-FR M16x1,5-6g-RH
60157-AL G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
60157-AR G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L-2 9/16-18-UNF-2A-LH
60157-R-2 9/16-18-UNF-2A-RH
60157-SL-2 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
50157-Ab2 ST ABUNAN | S e mo-
AA- i .622"-18-UN- delo 601 L
60157-A0-2 G 1/8" A-RH-UNIISO 228 .622-18-UN-RH &
60157-FL-2 M16x1,5-6g-LH caudalimetros
60157-FR-2 M16x1,5-6g-RH
60157-AL-2 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
60157-AR-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
mATNo  eas  CABAMAC RosoA EOSEA  yoms |
957-A015-ARCD | Arg6n/CO, 15 622"-18-UN-RH Uniones
957-A030-ARCD  Arg6n/CO, 30 622"-18-UN-RH
957-A050-ARCD | Argon/CO, 50 622"-18-UN-RH Ros Cad as
957-AR15-ARCD  Argon/CO 15 G 1/4” A-RH-UNI SO 228 .
957-AR15-N20-M | Gas hilarante 15 G 1/4” A-RH-UNIISO 228 = Cromada d e Sal |d a
957-AR15-0X-M Oxigeno 15 G 1/4” A-RH-UNIISO 228~ Cromada .
957-AR30-ARCD | Argon/ CO, 30 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Calibradas
957-AR50-ARCD  Arg6n/CO, 50 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
957-FR15-ARCD | Argon/CO, 15 M16x1,5-6g-RH para
957-FR30-ARCD  Arg6n/CO, 30 M16x1,5-6g-RH
957-FR50-ARCD  Argon/CO 50 M16x1,5-6g-RH
957-R15-AIR-M Oxigeno 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Cromada Reg u | ad Ores
957-R15-N20-M Gas hilarante 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Cromada
957-R15-ARCD Argon/CO, 15 14 NpT | 9/16™-18-UNF-2A-RH ¥ i\\\\\
957-R15-0X Oxigeno 15 9/16"-18-UNF-2A-RH « SRR
957-R15-OX-M Oxigeno 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chrome plated N “%Q‘
957-R30-ARCD Argon/Co, 30 9/16"-18-UNF-2A-RH -(\Qa( \ v\\ )
957-R50-ARCD Argon/CO, 50 9/16"-18-UNF-2A-RH \\w o
957-SL-30-FG Formiergas 30 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 \
957-SL-50-FG Formiergas 50 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SL-50-H2 Hydrogen 50 G 3/8” A-LH-UNI 1SO 228 957 - AO15-ARCD
957-SR-15-ARCD  Arg6n/CO, 15 G 3/8” A-RH-UNI SO 228
957-SR-15-N20 Gas hilarante 15 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-15-N20-M = Gas hilarante 15 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Cromada
957-SR-15-0X-M Oxigeno 15 G 3/8"A-RH-UNIISO 228 = Cromada
957-SR-30-ARCD  Argon/CO, 30 G 3/8” A-RH-UNI SO 228
957-SR-50-ARCD | Argon/CO, 50 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
NRO. SOPLETES DE CORTE /
Tue rC_aS para PARTE ACCESORIOS DE CORTE BERLbEAS
Boqui llas S0 o298 133, 142, 198, 42-4, 49-3, 62-5, 72-3, 73-3 6290
- — g 2859 28-L 2890
E‘rﬁ 9008437 36-2 3690
- - 4559 59-3, 880-NM, NM-250 8290
3 ﬁ’%ﬁj 9002537 573, 880 6290
= - 9005236 Serie V 1-101-HV
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| -

A Global Family'pf Gas Cutting

& Flow Control EQuipment ACCESORIOS

Rodaderas y Accesorios de Corte Circular

¥

R-69-3B

CONEX. ACCESORIOS DE CORTE /

NRO.PARTE ANGULO  paoyiLLas SOPLETES DE CORTE NOTAS
1-69-4 00° 6290 142, 62-5, 42-3,42-4,49-3,573,72-3, 733 |
1-69-5 3690 36-2

1-69-6 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3

1-69-6-HV  45°-135°  1-101-HV V-Series

1-69-7 3690 36-2

R-69-38 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3

R-69-4C 00° 8290 NM-250, 880-NM, 59-3

R-69-880 6290 880

R-69-A 2890 28-L

Adaptadores

NRO.PARTE DE (HEMBRA) A (MACHO)
38-2AL 9/16-18-UNF-3B-LH .622"-18-UN-LH
38-2AR 9/167-18-UNF-3B-RH 1622"-18-UN-RH
38-2FL 9/167-18-UNF-3B-LH M16x1,5-6g-LH
38-2FR 9/16"-18-UNF-3B-RH M16x1,5-6g-RH
38-2GBL 9/167-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
38-2GBR 9/167-18-UNF-3B-RH G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
38-2GR 9/16"-18-UNF-3B-RH G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
38-4GL 9/167-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
38-3FL M16x1,5-4H-LH 9/167-18-UNF-2A-LH
38-3FR M16x1,5-4H-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH

38-2GBL  38-2GBR 38-5GL G 1/4"-LH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-LH
38-5GR G 1/4"-RH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-RH
38-6GL G 3/8"-LH-UNI 1SO 228 9/16-18-UNF-2A-LH
38-6GR G 3/8"-RH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-RH

Valvulas de Aguja

La valvula de aguja para el control de caudal preciso puede reemplazar a las uniones roscadas
de salida de los reguladores.Particularmente recomendadas para laboratorios.

NRO.
PARTE GAS ENTRADA SALIDA

52-L Gas comb = 1/4” NPT | 9/16"-18-UNF-LH

52-R Oxigeno = 1/4” NPT @ 9/16"-18-UNF-RH

Piezas “Y”

Pieza “Y” para conectar dos

lineas de mangueras a la NRO
misma unidad en la salida del PARTE
regulador 37-L

- 37-R

37-FL
37-FR
37-GBL
37-GBR
37-L2
37-R2
37-SL2
37-SR2

GAS ROSCAS

9/16"-18-UNF-LH
9/16"-18-UNF-RH
M16x1,5-4H-LH CON
M16x1,5-4H-RH

Gas comb
Oxigeno
Gas comb
Oxigeno

NOTAS

VALVULAS

Gas comb ' G 3/8"-LH-UNI ISO 228
Oxigeno G 3/8"-RH-UNI ISO 228

Gas comb
Oxigeno

9/16"-18-UNF-LH
9/16"-18-UNF-RH SIN
Gas comb | G 3/8"-LH-UNI ISO 228

VALVULAS

Oxigeno G 3/8"-RH-UNI ISO 228
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HARRIS.

Electric Company

ACCESORIOS A A Lincoln

Vastagos y Tuercas para Conexion de Botellas de Gas

Los vastagos y las tuercas de entrada se suministran segun la

especificacion del pais. @ ‘

Gafas protectoras Encendedor con piedra
26-SL
APSO010 Piedras 26-L
Llave de ajuste Manguera Bitubo

Manguera muy resistente a la abrasion y las llamase

4300500
Manguera bitubo de 1/4” x 1/4” 6 m
con accesorios 9/16” (rojo y verde).

Limpiadores de Boquillas

C-9 Limpiador de boquillas calibrado para boquillas
de corte manual

E-9 Limpiador de boquillas calibrado para boquillas
de corte con maquina

TA8X8 (100MT)
seccion 8x8 mm

TAG6X6 (100MT)
seccion 6x6 mm
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A Glohal Familyof Gas Gutting | - _
& Flow Control Equipment ACCESORIOS

STAND 2
Expositor vacio

Para exhibir los productos Harris .
Se puede completar con productos
segln sus requerimientos.

De acero inoxidable

Largo. 90 cm

Profundidad: 45 cm

Altura: 200 cm
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BRAZING, SOLDERING, WELDING,
FLUXES, & ACCESSORIES }T."“ﬂ_w:;' f




Conversion de Medidas

cu in cu ft cu yd U cm cu metro litro US gal
1 cu pulg 1 - i 16,387 il & . 0,02
1 cu pie 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481
1 cu yarda 46.655 27 1 0,754 64,5 202
-l‘: cu cm 0,06 - - 1 0,001
!1 cu metro 61.024 3531 1,308 1.000.000 1 1.000 2642
1 litro 61 .024 0,035 1 0,001 1 0,284
| LR o 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 1
|iEE.LfU.i :
psi bar atm mm Hg pulg Hg pulg agua kFa
1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 2768 6,895
1 bar 14,504 1 0,886 750,06 29,63 401:48:00 100
1 atm 14,696 1.013 1 760 29,921 405 8 101,325
{1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
{1 pulg Hg 0,491 0,033 0,033 254 1 13,506 3
{1 pulg agua 5,202 0,358 0,002 268,02 10,591 1 35,808
1kPa 0,145 0.1 0,009 7.518 0 4,015 1
SEESSESNRENNIERN R ——
grano oz I ton gramo kg ton. métnica
1 grano 1 0,002 - - 0,064 - -
1 onza 4375 1 0,082 28,35 0,028
{1 libra 7.000 16 1 0,000 4536 0,453
{1 ton 32.000 2.000 1 807,2 0,907
|1 gramao 15,43 0.04 1 0,001
ér1 kllugEmD 35,274 2,205 1.000 1 0,001
i1 'Io:‘lzllaié; e 35274 2.205 1,102 - 1.000 1
CAUDAL
sco/min Lpm SCFM Ifh Mmih SCFH
;-1 scelmin 1 0,001 0,06 0,002
[1 Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119
{1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60
I1_1fh_ 16,667 0.016 1 II].I:ID-'I 0,035
{1 Nm'm 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314
i1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1
[SCFM = Ples Gibicos Esténdar por Minuto sceimin = Cenlimetros Cibicos Esténdar por Minulo _
|SCFH = Pies Cubicos Estandar por Hora Lpm = Litros por Minuto
| Nm?/h = Metro Ctibico Normal por Hora
BTU cal vatios-hora
{1 BTU 1 251,98 0,293
1 cal 3.968x10-3 1
,;l vatios-haora - 1




FACTORES DE CONVERSION DE GAS
FACTOR _ INVERSO

ACETILENO (C,H,) 1,050 0,952
ARGON (Ar) 0,851 1,175
ARGON/CO, (75% Ar - 25% CO,) 0,833 1,200
NITROGENO (N.) 1,020 0,980
DIOXIDO DE CARBONO (CO.) 0,808 1,238
DIOXIDO DE AZUFRE (SO,) 0,660 1,515
BUTANO (C,H,,) 0,700 1,429
HELIO (He) 2,695 0,371
ETANO (CH,) 0,980 1,020
ETILENO (C,H,) 1,010 0,990
AIRE [ = a FORMIER GAS (90% N, — 10% H.) 1,300 0,769
HIDROGENO (H.) 3,810 0,262
METANO (CH,) 1,350 0,741
METILACETILENO PROPADIENO (MPS - CH.) 1,238 0,808
MONOXIDO DE CARBONO (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
OXIGEN (0.) 0,950 1,053
PROPANO (C.H.) 0,800 1,250
PROPILENO (C.H,) 1,237 0,808
OXIDO NITRICO (N,0) 0,810 1,235
GARANTIA

La Companiia garantiza que cada producto nuevo o parte de éste esta libre de defectos
de fabricacion y material.

Si alguna parte de un producto presentara defectos d fabricacion o material dentro de un
ano de la fecha de |a compra por parte del usuario como resultado del uso y servicio
normales para los fines para los cuales el producto fue creado, segun lo determine la
Compaiiia, la Compariia reemplazara las partes que ésta determine como defectuosas
por otras partes nuevas, siendo el costo a cargo de la Compainia.

Esta garantia es exclusiva y no existen otras garantias ni declaraciones, ya sea expresas
o implicitas.

NOTA:

Mejoramos nuestros productos en forma constante.

Por lo tanto, Harris Calorific se reserva el derecho de realizar cambios en las especificaciones sin
notificacion alguna. Todas las imagenes reproducidas en este catalogo representan una version
de los productos indicados.




Harris Calorific s.r.l.

Via Nazionale, 79 - 40065 Pianoro (BO) ltaly
Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202
marketing@harriscal.it
www.harrisproductsgroup.es
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